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CONNECT TO BETTER

Vyhody systému

>) plastové i kovové stresni vtoky pro riizné skladby strech
>) potrubi a tvarovky v dimenzich d40 — d315

>) specialné vyvinuty upeviiovaci systém

>) specialni vypoctovy software pracuijici v prostredi CAD
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Odvétdéni desv;"fov{(ch vod
z plochych sirech

Obecnd
charakteristika

Wavin QuickStream PE (QS) predstavuje uceleny systém urcée-

ny k podtlakovému odvodnéni stfech a je slozen z nasleduiji-
cich hlavnich prvkt

@© stiedni vtoky
® potrubi a tvarovky
® upeviiovaci systém

Stiesni vtoky

V nabidce je velké mnozZstvi stfesnich vtokd, jak plastovych tak
i kovovych, o riznych kapacitach a pro rlizné typy stfesnich
povrch(, véetné stiesnich vtokl uré¢enych k montazi do Zlabu.

Potrubi a tvarovky

Siroka $kala PE potrubi v dimenzich od DN 40 do DN 315 mm,
vCetné vesSkerych tvarovek (odbocky, redukce, kompenzaéni
hrdla, Cistici kusy atp.).

Gravita¢ni versus podtlakové odvodnéni

Upeviiovaci systém

Specialné vyvinuty na zakladé dlouholetych zkusenosti pro kot-
veni potrubi (obsahuje montazni listy, objimky na potrubi, pev-
né body apod.).

Systém Wavin QuickStream PE je v praxi bézné vyuzivan a tim
padem i dlouhodobé odzkougen na mnoha stavbach jak v Ces-
ké republice, tak i v zahrani¢i. Jako konkrétni pfiklady uvedme
napf. projektové zpracovani a nasledné realizace odvodu des-
fovych vod ze stfech automobilky Hyundai No$ovice, automo-
bilky Skoda Mlada Boleslav nebo Amazon Dobroviz a dalsi.

Zakladni rozdily mezi gravitaénim a podtlakovym odvodnénim ve stru€nosti charakterizuje nasleduijici tabulka:

Ukazatel Odvodnéni gravitaéni Odvodnéni podtlakové
Kapacita vtokd Nizsi Vyssi
Pocet vtokl Vetsi Mensi

Instalace sbérného potrubi

Ve spadu (vétsinou pod podlahou haly)

Beze spadu (pod stfedni konstrukcei haly)

Stupen plnéni Max. 70 %

100 %

Svisly svod

Pro kazdy stfes$ni vtok

Spoleény pro jednotlivé vétve

Samocistici efekt Nizky

Vysoky

Hnaci sila Gravitace — spad Tiha vodniho sloupce
R
I ’—‘ ; B Lo &
DN 40 DN 50
DN 110 DN 160 DN 200 DN 315
LT L] | L] LT U L]
N N , :

Schéma gravitaéni instalace
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Princip fungovani podtlakové instalace

Energii potfebnou k vytvoreni podtlaku ziskame diky rozdilu
vySek mezi Urovni osazeni stfeSni vpusti a Urovni odtoku vody
z potrubi do kolektoru s volnou hladinou vody (gravitacni kana-
lizace, oteviena nadrz).

Vi P

1
®

] v Srovnavaci rovina
——

Hydraulicky model podtlakového systému

Teoreticky zakladni princip fungovani podtlakového systému
zobrazuje obrazek vyse. P¥i idealnich, stabilizovanych provoz-
nich podminkach je mnozstvi vtékajici destové vody stejné jako
mnozstvi vody odvadéné, v bodech 1 a 2 je atmosféricky tlak,
hladina vody v bodé 1 je stala.

Pro hydraulické vypocty systému se vyuziva
Bernouliho rovnice

2 2
Py PV
h1+pg+29_h2+pg+2g+zl_/1'2
kde:
h1, h, - vyska bodu 1, 2

— tlakova vyska v bodé 1, 2

- rychlostni vyska v bodé 1, 2

- hodnota ztrat pti pritoku kapaliny
mezi body 1 - 2

p1/pg, P,/pg
v42/29, v,2/2g
Y H1-2

(wavin)
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Za pouziti predchozich predpokladd ve vySe uvedené rovnici
obdrzime:

2
h, +0+O=/72+O+;/—2+Z:H1_2
g

v
h,-h, :z—g +Z H, .,
neboli

Ah=Y AH

Z rovnice vyplyva, ze v idedlnim podtlakovém systému celko-
vy soucet ztrat tlaku v instalaci oznageny XAH je roven rozdilu
vySKy mezi Urovni osazeni stfeSni vpusti a Urovni odtoku vody
ze systému. Tento rozdil vySky nazyvame dispozi¢ni vySkou Ah.

Protoze dosahnuti idealni hydraulické rovnovahy je prakticky
nemozné, sméfujeme k takovému vybéru potrubi, aby pro kaz-
dou sekci byla dispozi¢ni vyska rovna nebo o trochu vy$si nez
soucet ztrat tlaku: Ah > SAH. Vzorovy priibéh tlakovych ¢ar pro
podtlakovy systém je zndzornén na nasledujicim obrazku.

Vzorovy pribéh tlakovych ¢ar pro podtlakovy systém

V praxi byva podtlakovy systém navrhovan pomoci specialnich softwarovych produkti. Kompletni navrh podtlakového
systému, véetné pozadovanych grafickych vystupti provadi zdarma (v ramci podpory zakaznika) specialista firmy Wavin

Ekoplastik.

www.wavin.cz
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Stresni vioky

technické informace

Spravna funkce podtlakového systému je podminéna mnoha
faktory. Jednou z klicovych soucéasti podtlakového systé-
mu jsou stresni vtoky. StfesSni vtoky systému QS byly special-
né vyvinuty pro potieby podtlakovych odvodnéni. Oproti gra-
vitacnim vtokiim jsou podtlakové vtoky vybaveny protivzdu-
chovou prepazkou, ktera zamezuje nasavani vzduchu do sys-
tému (v pfipadé pritomnosti vzduchu v systému dochazi ke
ztraté podtlakového efektu a tim padem k nefunkénosti celé-
ho podtlakového systému). Zaroven je tfeba upozornit na nut-
nost udrzby stfesnich vtokd, aby se eliminovalo mozné nebez-

peéi zaneseni vtokl. Zptsoby udrzby véetné period jsou uve-

deny v projektové dokumentaci.

Piehled typ( stfesnich vtokt a jejich prFisluSenstvi
Stre$ni vtoky jsou vyrobeny z rliznych materidld. Pro kazdy
material vtoku existuji minimalné jesté tfi typy pfipojeni stres-
niho vtoku k rlznym stfe$nim krytindm nebo Zlabdm. Dostupné
kombinace popisuje nasledujici tabulka.

Typ 1: Foliovy typ

K utésnéni stykového mista vtoku se stfeSni krytinou dojde
stlaéenim stfedni krytiny mezi téleso vtoku a pfirubu. Tento typ
stfeSniho vtoku je mozné instalovat pfimo na vétSinu béznych
stfeSnich krytin — jako napfiklad PVC, EPDM, Bitumen apod.

Typy stfeSnich vtokd

V nabidce je velké mnozstvi riznych druhti podtlakovych stres-
nich vtokt. Ty se od sebe mohou li$it nap¥. pouzitim (standard-
ni nebo bezpeénostni vtoky), materidlem (plastové nebo kovo-
vé) nebo uréenim pro dany typ stfeSniho povrchu (asfalt, rizné
folie, plechovy zZlab apod.). Déle je mozné kazdy typ stfeSniho
vtoku opatfit vyhfivacim elementem - ohfevem.

Veskeré stresni vtoky systému QS jsou vyrabény a testova-
ny dle DIN EN 1253 a podléhaji stalé interni i externi kontro-
le. Nasledujici stranky popisuji jednotlivé typy streSnich vtoku
systému QS véetné vzorovych uloZeni — nicméné tyto pasa-
Ze nenahrazuji podrobné pokyny k montazi jednotlivych stres-
nich vtokl, které jsou dodavany ke kazdému vtoku zvlast (na
vyzadani).

Typ 2: Ziviény typ

Soucasti tohoto typu stfeSniho vtoku je perforovany pfirubovy
plech z nerezové oceli, na ktery je mozné pfimo tepelné navafrit
ziviénou (bitumenovou) stfesni krytinu.

Typ 3: Zlabovy typ

Tyto vtoky jsou uréené k instalaci do kovovych Zlab(. Utésnéni
vtoku je vétSinou provedeno pomoci EPDM gumovych tésnéni,
které jsou po obou stranich zlabu stlateny nosnou pfirubou
a télesem vitoku. Na pozadani je mozné vtok zlabového typu
dodat s kontaktnim plechem ze stejného kovu jako Zlab tak,
aby bylo mozné navareni (spajeni) stfeSniho vtoku ke Zlabu, coz
predstavuje dal$i moZnost, jak utésnit stfesni vtok se Zlabem.

Mozné rozsahy pramérd

StreSnf viok svislého pfipojovaciho potrubi

Oznageni Material PrFipojeni Typ 1 Typ2 Typ3 .

vtoku vtoku vtoku Foliovy | Zivieny | Zlabovy | D Min-(mm) | Dmax.(mm)
QS-PE-75 plast d75 v v v 40 90
QS-M-75 silumin/nerezova ocel 27" 4 v v 40 90
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Kompletace
stresnich vioku -
montdazni vykresy

V nasledujicich kapitolach jsou uvedeny vzorové rfezy ulozeni
stfe$nich vtoki. Zarover je tfeba konstatovat, Ze se nejedna
o podrobny montazni postup - ten je k dispozici ke kazdému
typu stiesniho vtoku zvlast na vyzadani.

o Vicko kontrolniho otvoru

e Horni ¢ast stfeSniho vtoku, separator hrubych necistot
o Svérna pfiruba

o Pryzové té&snéni

e Spodni ¢ast — téleso vtoku véetné odtokoveé trubky

100 mm

Lo,

Stredni vtok QS-PE-75 - foliovy typ — pfiklad ulozeni

www.wavin.cz
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StresSni vtok QS-PE-75

Jedna se o univerzalni celoplastovy stfesni vtok. Vtok je
ukoncen PE trubkou o rozméru DN 75, ke které se pomoci
elektrospojky pfimo navaruje pfipojka ke vtoku. Vtok je na
své horni plose opatren kontrolnim vickem s bajonetovym
uzavérem, ktery umoznuije revizi potrubniho systému. Dalsi
dleZitou soucasti uvedeného stresniho vtoku je integrova-
na svérna priruba umoznuijici jednoduché pfipojeni vtoku
k rdznym druh0m stfesnich krytin. Soucasti dodavky to-
hoto typu stfeSnich vtokl je vzdy polystyrénova tepelna
izolace.

a) Stresni vtok QS-PE-75 - Foliovy typ

Stre$ni viok QS-PE-75 - foliovy typ

Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog virobkt |
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Stresni vioky
technické informace

-
|
(-

b) Stfesni vtok QS-PE-75 - Ziviény / Zlabovy typ T T

Na rozdil od stfeSniho vtoku QS-PE-75 foliového typu jsou :'-_w:
stfeSni vtoky pro vySe uvedené pouziti dodavany s dal$im pfi-

sluSenstvim. Toto pfisluSenstvi je v zakladnim provedeni stej-

né jak pro Zziviény, tak i pro Zlabovy typ vioku a predstavuje

specidlni kontaktni plech. Tento kontaktni plech se upind mezi T T T T
tésnéni spodni Casti (télesa) a svérnou pfirubu stfeSniho vtoku.

V pfipadé Zivicné verze vtoku je zivicny stfesni plast privarfen f\-ﬂ-ﬂ m H Jﬂ H_E!—o
T T

pfimo na styénou plochu kontaktniho plechu (ve vzdalenosti

nejméné 100 mm od vnéjsi strany stfeSniho vtoku). Obdobné

pro pfipad Zlabové verze je kontaktni plech pfivaren (pfipajen) — AT_—Q
pfimo k povrchu stfe$niho zlabu. P¥i instalaci stfeSniho vtoku

do kovového Zlabu musi byt z déivodu koroze kontaktni plech -]:T:.F-]].—o
vyroben ze stejného materialu jako stresni Zlab.

o Vi¢ko kontrolniho otvoru Stresni vtok QS-PE-75 - Zivicny / Zlabovy typ

e Horni ¢ast stfeSniho vtoku, separator hrubych necistot
o Svérna priruba

o Montazni (kontaktni) plech

o Pryzové tésnéni

e Spodni ¢ast — téleso vtoku vEetné odtokoveé trubky

e

FAWAN

e P X P e e W e TR o Xy )

100 mm

Sa—

Stresni vtok QS-PE-75 - zZiviény typ — pfiklad ulozeni

Wavin QuickStream PE Monté&#ni piedpis a katalog virobkd Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Stiesni vtok QS-M-75

Jedna se o univerzalni celokovovy stfesni vtok. Nerezové téleso
vtoku je ukon&eno zavitem 22", na ktery se montuje plastova
spojka s vnitfnim zavitem (o rdznych prdmeérech) ke vtokdm.
Nasledné vlastni pfipojeni stfeSniho vtoku k potrubi se provede
obdobné jako v pfipadé vioku QS-PE-75 pomoci elektrospojky.
Samozrejmosti uvedeného stfeSniho vtoku je integrovany sepa-
rator hrubych necistot.

a) Stres$ni vtok QS-M-75 - Foliovy typ 9
Stresni vtoky foliového typu jsou konstruovany jako univerzalni.

Pomoci svérné pfiruby, tésnéni a 8 Sroubl Ize na stresni vtok

napojit v podstaté jakoukoli stresni folii (PVC) a pfipadné i zi-

viény pas. Stresni vtok QS-M-75 — foliovy typ

o Horni East stfeSniho vtoku, separator hrubych nedistot
e Svérna pfiruba

e Pryzové tésnéni

o Spodni ¢ast - téleso vioku

e Spojka s vnitfnim zavitem vcetné tésnéni

Stfesni vtok QS-M-75 - foliovy typ — pfiklad ulozeni

WWwWw.wavin.cz Wavin QuickStream PE MontdZni pfedpis a katalog virobkt (wavin)
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Stresni vioky
technické informace

b) Stfedni vtok QS-M-75 - Ziviény typ @D ‘ (L1
V pfipadé stfeSniho vtoku QS-M-75 Zivicného typu se stfesni
Ziviéna izolace navaruje pfimo na spodni nerezovou ¢ast (télo)
strfes$niho vtoku. Tato nerezova spodni ¢ast je vétsi nez u folio-

vého vtoku a ma také pouze dva Srouby, které slouzi k uchyceni
vrchniho dilu.

o Horni ¢ast stfesniho vtoku, separator hrubych necistot
o Spodni ¢ast - téleso vtoku
o Spojka s vnitfnim zavitem vcetné tésnéni

Stfesni vtok QS-M-75 - Zivicny typ

100 mm

Stresni vtok QS-M-75 - zZiviény typ — priklad ulozeni

c) Stiesni vtok Wavin QS-M-75 - Zlabovy typ

Zakladem uvedeného typu stresniho vtoku je stfesni viok QS-M-75
pro Ziviéné stresni krytiny, ke kterému se pfida pozadované pfri-
slusenstvi (svérna pfiruba a dva kusy tésnicich krouzkd).

X (em ]

o Horni ¢ast stfesniho vtoku, separator hrubych necistot
e Spodni ¢ast - téleso vtoku

e EPDM tésnéni véetné sverné priruby

o Spojka s vnitfnim zavitem véetné tésnéni

B! o

Stresni vtok QS-M-75 - Zlabovy typ

10 (wavin) Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog vyrobka Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301

PLASTIK



(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

») Stfedni vtoky se umistuji dle projekéniho vykresu vzdy do

8 otvor(l @ 7 mm

plochy. Toto pravidlo plati i pro bezpeénostni vtoky — po-
zadované vyvySeni pfepadové hrany bezpecnostniho vioku
oproti vtoku standardnimu je dosazeno jiz vlastni konstrukci
bezpecnostniho vtoku.

>) Minimalni vzdalenost mezi stfeSnim vtokem a atikou je 0,5 m,
resp. 1,5 m mezi stfeSnim vtokem a vertikalni prepazkou
(napt. sténou vyvySené Casti objektu apod.). V téchto pfi-
padech je nutné prostor mezi stfeSnim vtokem a prepazkou

vyspadovat ve sklonu 0° az 3° smérem ke stresnim vtokim

viz obrazek nize.

Stresni vtok QS-M-75 -
Zlabovy typ — priklad ulozeni
(je-li to mozné, prihnéte zlab

kolem télesa stresniho vioku

o cca 3 - 4 mm smérem dol)

Umisténi a okoli stfeSniho vtoku

Zakladni pravidla pro navrh stresSnich vtoku >) Maximalni povolenda vzdalenost mezi jednotlivymi stfeSnimi
Jednim z klicovych aspektl spravné funkce celého podtlako- vtoky je 20 m pro standardni systém, resp. 30 m pro systém
vého odvodriovaciho systému (jak standardniho, tak i pfipadné bezpec¢nostni.
bezpecnostniho) je spravny navrh stresnich vtokd (pocet, roze- > Maximalni povolena vzdalenost ,,prvniho, resp. posledniho®,
stupy, umisténi apod.) véetné bezpecnostnich prepadl skrze stfes$niho vtoku od atiky je pro standardni systém 10 m. Pro
atiku odvodriovaného objektu. Toto musi byt provedeno v sou- bezpecnostni systém tato hodnota neni strikiné stanovena —
ladu s pfislusnymi normami a predpisy. je zavisla na rliznych faktorech (napf. moznost umisténi bez-
pecnostnich prepadl v atice objektu, konkrétni dispozi¢ni
PFi navrhu rozmisténi stfesnich vtokd dodrzujte usporadani objektu apod.).

nasledujici zakladni pravidla:

>) Pocet vtokl se urci ze zavislosti mezi odvodriovanou plo-
chou (korigovanou pfislusnym sougcinitelem odtoku) a navr-
hovou intenzitou destové srazky (300 I/s.ha) na strané jedné
a optimalni kapacitou konkrétniho uvazovaného strfesniho
vtoku na strané druhé. Pro pfipad nefunkénosti odvodno-
vaciho systému (napt. z diivodu ucpani odvodriovaciho sys-
tému nebo v pfipadé vétsi intenzity srazky nez byla uvazo-
vana ve vypoctech) musi byt kazda stfecha vybavena jesté
bezpecnostnimi prepady. Minimalni poc¢et odvodriovacich
elementl stfechy predstavuje jeden stresni vtok v kombinaci
s bezpecnostnim prepadem pozadovanych rozméra.

WWwWw.wavin.cz Wavin QuickStream PE Montdzni pfedpis a katalog v{robka (wavin)
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Stresni vioky

technické informace

Dalsi prislusenstvi stifeSnich vtokt

Stresni vtoky je mozné v pfipadé potreby doplnit o dalsi pfislu-
Senstvi — jedna se zejména o ohfev stfesnich vtokl, dopinék
bezpecnostnich stfeSnich vtokd, nastavec pro stresni vtoky
urcené k instalaci do zelenych (zatravnénych) stfech a rlizné
typy pfirub, slouzicich pro spravné a bezproblémové pfipojeni
parotésné zabrany.

Elektricky ohrev stfesniho vtoku

Elektricky ohfev stfeSniho vtoku predstavuje samostatny
komponent, kterym je mozné v pfipadé potreby vybavit kazdy
vySe popsany stfedni vtok. Automaticky topny systém, ktery
vznikne instalaci vyhfivacich télisek ke stfeSnim vtokdm, brani
zaneseni stiesnich vtok{ pro pripad vyskytu mrznouciho desté,
ledu, snéhu apod. Zapojeni elektrického ohfevu (a tim padem
i jeho funkce) je mozné provést dvéma zplsoby. V prvnim
pfipadé ohfev pracuje celoro¢né (nezavisle na teploté okoli).
Tzn., ze ohfivaci foliova ¢ast automaticky pfizplsobuje vykon
ohfevu pfimo v zavislosti na teploté stfeSniho vtoku. V tomto
pfipadé se prikon kazdého topného téliska pohybuje v rozmezi
od 3 W v pohotovostnim rezimu (napf. letni provoz), az do 18 W
pfi vlastnim vyhfivacim procesu (napf. zimni provoz). Druha
moznost principu Cinnosti ohfevu spociva v tom, Ze ohrev
pracuje v zavislosti na teploté okoli (ta je snimana pomoci
teplotniho ¢idla umisténého na severni strané budovy). V tomto
pripadé ohrev jiz nepracuje celoro¢né, ale vestavéna teplotni
sonda automaticky zapind topné télisko pouze v pfipade,
pokud okolni teplota klesne napt. pod +4 °C, pficemz maxi-
malni pfikon topného téliska je opét 18 W jako v predesiém
pfipadé. Napéti je jednofazové 230 VAC. Schéma elektric-
kého zapojeni je zde zobrazeno. Montaz elektrického ohrevu
stfeSniho vtoku je velmi jednoducha. Ohrfev se vklada mezi
spodni ¢ast (téleso) stifesniho vtoku a tepelnou izolaci (ohrev je
ze své jedné strany opatfen samolepicim povrchem, ktery se
lepi k télesu stfesniho vtoku). Pro pfipad pouziti elektrického
vyhfivani v kombinaci s kovovymi vtoky je tfeba po skonceni
montaze tyto ohrevy fadné uzemnit.

Elektricky ohrev stfeSniho vtoku

(wavin)
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Q = proudova ochrana
% F = jisti¢
Q X X1, X2, X3 = svorky

PE

TOPNY
ELEMENT

Schéma zapojeni elektrického ohfevu

DoplInék bezpeénostnich stfesnich vtoki

(pouze pro QS-PE-75, QS-M-75)

V piipadé pouziti stfeSnich vtokl QS-PE-75 resp. QS-M-75 ve
funkci bezpecnostnich vtok( je nutné zajistit, aby jejich natoko-
va hrana byla, oproti natokové hrané stre$nich vtokd standard-
niho odvodriovaciho systému, vyvySena o pozadovanou hod-
notu. K tomuto Ucelu slouzi tzv. dopInék (prstenec) bezpecnost-
nich vtokd - jeho pouziti umozni bezpeénostnimu odvodrova-
cimu systému odvod destové vody az v okamziku, kdy intenzita
destové srazky prekro&i navrhovou intenzitu standardniho od-
vodnovaciho systému. Specialni konstrukce prstence umozriu-
je upravit jeho vySku dle pozadavku pouhym sefiznutim dle vy-
znacenych rysek. Montaz nastavce spociva v jeho zaméné za
horni plastovou ¢ast stre$nich vtokl QS-PE-75 resp. QS-M-75.

Doplnék bezpecénostnich stresnich vtokd

Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301



Nastavec stresniho vtoku pro instalaci do zelenych
(zatravnénych) strech

V pripadé instalace stfesniho vtoku do strechy, jejiz finalni po-
vrch je zatravnén (pfipadné ho tvofi vrstva Stérku apod.), je
tfeba okolo standardné dodavaného stresniho vtoku instalo-
vat specialni nastavec, ktery nasledné vytvofi ochrannou zénu
stfe$niho vtoku. Tento nastavec ma prdmér DN 315 mm, jeho
délku je mozné libovolné upravovat dle potreby (pfi€emz mini-
malni vyska je 200 mm). Pred vlastni montazi je treba stykové
plochy néstavce a stfeSniho posypu od sebe oddélit geotextilii.
K uvedenému nastavci Ize dodat v zavislosti na poZzadovaném
zatizeni patfi¢ny poklop. Obdobnou konstrukci nastavce s po-
klopem Ize pouZzit i pro pfipad odvodnéni parkovacich ploch.

Priruby pro pripojeni parozabrany

Jedna se o pfiruby, pomoci kterych Ize vytvofit parotésny pro-
stup pfipojovaciho potrubi stfeSniho vtoku stfeSni skladbou.
Parotésna zabrana stfesni krytiny bude nasledné hermeticky
seviena mezi oba dily pfiruby. Uvedend zdbrana proti vihkos-
ti se standardné dodava spolu se stfeSnim vtokem QS-PE-75
— typ Warmdach (viz katalogova ¢ast). V pfipadé pozadavku na
pfipojeni parozabrany v kombinaci s dal§imi typy stfesnich vto-
kd se tyto pfiruby objednavaji a dodavaji zvIast.

Priruba pro pfipojeni
parozabrany

PFiruby pro pFipojeni parozabrany

s odvodnovaci pripojkou

Funkce uvedeného komponentu je shodna jako v predesiém
pfipadé (pfiruby pro pfipojeni parozabrany), jen je tfeba zaménit
spodni pfirubu za pfirubu s odvodfiovaci pfipojkou (vrchni pfi-
ruby jsou shodné). Zabrana proti vihkosti s odvodrovaci pfipoj-
kou se pouziva v pfipadech, kdy napf. vzhledem k nepfiznivym
povétrnostnim podminkdm je na stfeSe poloZena pouze paro-

tésna zabrana a stavba nem(ze ddle pokracovat v pokladani
jednotlivych vrstev stfedni tepelné izolace, a dale v natazeni

finalniho povrchu stfeSniho plasté. Pouzitim uvedeného prvku
nedochazi k nezadoucimu zpozdéni v montazi odvodriovaciho
systému. Dale tato pfipojka slouzi jako soucast provizorniho
odvodnéni stfechy, pficemz vlastni odvodnovaci systém se

www.wavin.cz

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Instalace stfeSniho vtoku na zelené stresSe

k této pripojce pfipojuje pomoci elektrospojky. K naslednému
spojeni odvodnovaci pfipojky s vlastnim stfe$nim vtokem dojde
pouhym nasunutim odtokové trubky stfeSniho vtoku do hrdla
odvodnovaci pfipojky.

Pfiruba pro pfipojeni parozabrany
s odvodnovaci pfipojkou

1
§Ili LIN

Instalace odvodnovaci pfipojky ,

Stresni tepelna izolace ‘ l

X
0’0’0’0’6’6’6’6! o

Horni pfiruba pro pfipojeni parozabrany

Stiesni plast

Odtokova trubka stresniho vtoku

Trapézovy plech
\VARRVARVARAVAS

Spodni priruba pro pfipojeni parozabrany s odvodriovaci pfipojkou

Wavin QuickStream PE MontdZni pfedpis a katalog virobkt |
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Stresni vioky
technické informace

Priklady osazeni - stresni viok QS-PE-75

QS-PE-75
Odvodnéni zateplené strfechy

QS-PE-75
Bezpecénostni odvodnéni
zateplené strechy

QS-PE-75
Odvodnéni ,,zelené” stfechy

o Télo vtoku

e Polystyrenova deska

@ Tepelna izolace stfechy
(neni soucasti dodavky)

m Priruba pro pfipojeni parotésné
zabrany (horni/dolni ¢ast)

@ Parotésna zabrana
(neni soucasti dodavky)

o Revizni zatka

e Zachytny kos (lapac splavenin)

o Sada Sroubt

@ svéma priruba

e Nastavec pro bezpecnostni vtok
o Stresni félie (neni soucasti dodavky)
o Vyrovnavaci tésnéni

PLASTIK

Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog virobkl

@ Priruba pro pripojeni parotésné
zabrany s odvodnovaci pfipojkou

@ Podkladni plech

@ Stresni trapézovy plech/stresni
zelezobetonova deska

(neni soucasti dodavky)

Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Priklady osazeni - stresni viok QS-M-75
10

a Sada Sroubt

9 Zachytny koS (lapac¢ splavenin) typ 260 nebo 400

e Ziviény pas (neni soudasti dodavky)

o Télo vtoku

e Spojka s vnitfnim zavitem 2,5" d 40-75 mm

o Polystyrenova deska

0 Tepelna izolace stfechy (neni sou€asti dodavky)

e Priruba pro pfipojeni parotésné zabrany (horni/dolni ¢ast)

0 Parotésna zabrana (neni soucasti dodavky)

@ Podkladni plech

m Stresni trapézovy plech/stfesni Zelezobetonova deska
(neni soucasti dodavky)

www.wavin.cz
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o Sada Sroubd

e Zachytny ko$ (lapac¢ splavenin) typ 260 nebo 400

e Sada matic

@ svérna priruba

© Sstiesni folie (neni sougasti dodavky)

© Tesnéni EPDM

o Télo vtoku

o Spojka s vnitfnim zavitem 2,5" d 40-75 mm

e Polystyrenova deska

@ Tepelna izolace stfechy (neni sou¢asti dodavky)

@ Priruba pro pfipojeni parotésné zabrany (horni/dolni ¢ast)

@ Parotésna zabrana (neni soucasti dodavky)

@® Podkladni plech

@ Stresni trapézovy plech/stfesni Zelezobetonova deska
(neni soucasti dodavky)

PLASTIK



Stresni vioky
technickeé informace

Protipozarni sety k stfesnim vtokiim Wavin VSechny izola¢ni materidly v nehoflavém provedeni. Bod tani
(systémové resSeni dle DIN 18234) nad 1 000 °C, mé&rna hmotnost 150 kg/m?.

Wavin nabizi vhodna systémova reseni protipozarnich setll ke

stfeSnim vtokdm pro rdzné rozméry trapézovych plechd. V okruhu 1 x 1 m okolo prostupu nesmi byt pouzita zadna hor-
Protipozarni sety jsou jiz upraveny podle téchto typd trapézo- lava izolace.

vych plech(:

Pozor

Izolaéni prvek (PS) pro typ stfesniho vtoku typu QS-PE-75, jenz
je standardné soucasti dodavky, nesmi byt pfi vySe uvedeném
pouziti montovan.

o

Typ 135/310

110,705

_1 |_ 280 | 840

JB

ProtipoZarni set
A ke vtokim - pfiklad uloZeni
[ .40 |B

Typ 150/280

= 730 o Trapézovy plech
Typ 165/250 e Prostup konstrukci trapézového plechu
o PIna vyplf prohlubné plechu
Protipozarni set ke vtokiim - typ stifecha o Zesilovaci plech
e Uchyceni

Dodavka zahrnuje:

») 4 vypIné do vin plechu (mérna hmotnost 150 kg/m3)
») zesilujici plech

>) napojeni parozabrany 75 mm

») nehoflavy izolaéni prvek (400 x 400 x 80 mm)

») pfipevhovaci set

Protipozarni set
ke vtoklm - priklad ulozeni

o Nehorlava tepelna izolace (1 x 1 m)
— prostup uprostred
e Nehorlavy izola¢ni blok stfesniho vtoku
(400 x 400 x 80 mm)
e Spodni vypodlozeni izolaéniho prvku stfeSniho vtoku

16 | Wavin Quickstream PE Montéini predpis o katalog virobki Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Protipozarni set ke vtokiim - typ hala

Dodavka zahrnuje:

>> 1 vypli do viny trapézového plechu
(mérna hmotnost 150 kg/m?3)

>) podpurny plech

>) protipozarni manzetu

>) pfipevhovaci set

(wavin)

PLASTIK
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Protipozarni set ke vtokdm - pfiklad ulozenfi

o Protipozarni podptrny plech

e Pripevnéni podplrného plechu k trapézovému plechu

e Vypli do viny trapézového plechu (nehoflava,

bod tani nad 1 500 °C, mé&rna hmotnost 150 kg/m?3)

o Protipozarni manzeta
e PE odpadni potrubi od stfe$niho vtoku
0 Sstitek s oznagenim

VSechny izola¢ni materidly v nehoflavém provedeni. Bod tani

nad 1 000 °C, mé&rna hmotnost 150 kg/m3.

www.wavin.cz
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Katalog y{rrobkﬁ
stresni vioky

Standardni stfes$ni vtok QS-PE-75

Oznaceni a typ stiesSniho vtoku A VvV C D KOD
mm mm mm mm
QS-PE-75 - foliovy typ (Warmdach®) 280 320 207 75 OF951990
QS-PE-75 - foliovy typ (Kaltdach**) OF951995
QS-PE-75 - pfisluSenstvi — Ziviény resp. zlabovy typ OF970950
QS-PE-75 - dopInék bezpecnostnich vtokd OF951150
* Warmdach - stfesni vtok s pfirubou pro pfipojeni parotésné zabrany
** Kaltdach - stfesni vtok bez pfiruby pro pfipojeni parotésné zabrany
Standardni stfesni vtok QS-M-75
Oznaéeni a typ stfe$niho vtoku AV C D KOD
mm mm mm "
StresSni vtok QS-M-75 260 — foliovy typ 360 134 30 2% OF951810
Stresni vtok QS-M-75 260 - zivicny typ OF951812
Stfesni vtok QS-M-75 260 - Zlabovy typ OF951820
Stresni vtok QS-M-75 260 - féliovy typ + kacirek OF951822
Stresni vtok QS-M-75 260 - ziviény typ + kacirek OF951824
Elektricky ohrev stfesnich vtoku
Typ Napéti D,/D, KOD
v mm
QS-PE-75 230 140/80 OF954230
QS-M-75 230 190/140 OF954232
Pfivodni kabel | =1,5 m
D1 - vnéj8i prdmér topného elementu
D2 - vniténi pramér topného elementu
G Spojka s vnitfnim zavitem
é' f d, G H KOD
H mm " mm
# 40 2% 400 OF925140

. 50 2% 400 OF925150

?d14 56 2% 400 OF925156
63 2 400 OF925163
75 2% 400 OF925175

Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog vyrobka
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Polystyrenova tepelna izolace

A H KOD
mm mm
300 65 OF953530

Pouze pro stresni vtoky QS-M-75, pro stfedni vtoky QS-PE-75 je jiz sou€asti baleni.

Pfiruba pro pFipojeni parozabrany

Nazev a oznadeni polozky KOD
Priruba pro pfipojeni parozabrany DN 75 OF999050
Priruba pro pripojeni parozabrany s odvodrovaci pfipojkou DN 75 OF999055
PFiruba pro pfipojeni parozabrany DN 75 nerez OF999052
Priruba pro pfipojeni parozabrany DN 63 OF999059
Pfiruba pro pfipojeni parozabrany DN 56 OF999058
Priruba pro pfipojeni parozabrany DN 50 OF999057
Priruba pro pfipojeni parozabrany DN 40 OF999056

Podkladni plech

A D KOD
mm mm
600 100 OF970952

www.wavin.cz

Nastavec stresniho vitoku

Nazev a oznaceni polozky KOD
Nastavec stfe$niho vtoku DN 315 OF959400
Poklop DN 315 OF959420

Pro zelené strechy, parkovisté apod.

Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog virobkt
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Katalog yf(robkﬁ
stresni vioky

Protipozarni set ke vtokiim - typ hala

| Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog virobkl

EKOPLASTIK

Tel. +420 596 136 295

Typ KOD
Typ hala 135/310 OF951997
Typ hala 150/280 OF951998
Typ hala 165/250 OF951999
Protipozarni set ke vtokim - typ stfecha

Typ KOD
Typ stfecha 135/310 OF951994
Typ stfecha 150/280 OF951995
Typ stfecha 165/250 OF951996

Fax +420 596 136 301



Trubky a tvarovky

technické informace

Fyzikalni vlastnosti PE

Material PE 80 — HDPE (vysokohustotni polyethylen)
Barva cerna
Hustota 0,955 kg . m=3

Teplotni roztaznost | 0,2 mm . m™1 . K
0,43W.m™ . K1

0,30 - 0,89 g/10 min.

B2, DIN 4102

Dle obsahu sazi (2 - 2,5 %)

Tepelna vodivost

Tavny index

Pozarni odolnost
Odolnost proti UV

Znaceni trubek
Wavin QuickStream PE, jmenovita svétlost, rok vyroby, vyrob-
kova norma, pozarni odolnost

Priklad znaéeni
Wavin QuickStream PE, DN 125, 2015, EN 1519, DIN 19535,
DIN 4102, B2

V podtlakovém systému se v zavislosti na max. dovoleném
podtlaku mohou vyskytovat dva typy potrubi — dle tloustky sté-
ny (SDR 33 a SDR 26). Potrubi do prliméru DN 160 v¢etné se
vyrabi pouze v SDR 26 a od prdméru DN 200 véetné se vyra-
bi v obou uvedenych SDR tfidach. Pouzivané SDR tfidy a jejich
max. povolené podtlaky v zavislosti na prdmeéru potrubi jsou
uvedeny v tabulce.

Maximalni povolené podtlaky v PE potrubi
v zavislosti na tfidé SDR

Rozmér Trida SDR Max. podtlak
DN 40 - DN 160 SDR 26 —900 mbar
DN 200 - DN 315 SDR 33 — 450 mbar
DN 200 - DN 315 SDR 26 —900 mbar

Vsechny trubky a tvarovky podléhaji prlibézné interni i externi
kontrole kvality. Systém Wavin QuickStream PE jako celek od-
povida pozadavkim Zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych po-
zadavcich na vyrobky. Pro systém je vydano Prohlaseni o sho-
dé, na zakladé certifikatu vydaného ITC Zlin. Systém byl na-
vrzen tak, aby odpovidal pozadavkim CSN EN 12056, CSN
756760, DIN 1986 (vnitfni kanalizace) a VDI 3806 (podtlakové
systémy).

www.wavin.cz
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Zakladni pravidla pro instalaci trubek a tvarovek

V nésledujici pasazi jsou popsana zakladni pravidla, ktera je
nutno dodrzet béhem instalace. V pfipadé nedodrzeni uvede-
nych pravidel mdze dojit k vyraznému sniZzeni kapacity potrubi
a tim padem k nefunk&nosti celého odvodnovaciho systému.

Spad v horizontalnim (vodorovném) potrubi

Vodorovné potrubi je tfeba vést v absolutni roviné (beze spa-
du). Vytvoreni stoupani potrubi nebo oblouku smérem nahoru
v instalaci ma za nasledek vytvoreni ,sifonu“, coz vede ke ztra-
té funk&nosti systému a je tudiz zakazano. Naopak vytvoreni
oblouku smérem doll (tzv. ,seskoku”) je povoleno. V pripadé,
kdy je pozadovano do systému zaclenit spad u vodorovného
potrubi (napf. pro Ucely vypousténi odvodriovaci vétve apod.) je
tfeba jeho hodnotu udrzovat pfiblizné 1 : 200.

Zakaz stoupani potrubi 55

Uprava konct trubek

V nékterych pfipadech (napt. z diivodu fezani trubek, nevhod-
ného skladovani apod.) mohou byt trubky uréitym zplsobem
poskozeny. Z tohoto dlivodu je nutné pred zapocetim veske-
rych dalSich montaznich praci (napf. svarovani apod.) konce
trubek radné prekontrolovat a pfipadné poskozeni (napf. otre-
py, vysoka ovalita potrubi atd.) vhodnym zplsobem odstranit.
Otrepy, necCistoty nebo jiné prekazky mohou negativné ovlivnit
fadnou funkci systému.

Konce trubek

(wavin)
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Trubky a tvarovky

technické informace

Odbocky a kolena
Instalace podtlakového odvodnéni stfechy je tfeba montaz-
né provadét tak, aby nedochazelo k ostrym zménam sméru

v proudéni destové vody. Z hydraulickych dtivodi je nutné vy-

tvorit oblouk 90° s pouzitim dvou kolen 45°, nikoliv jednim kole-
nem 90°. Obdobné je povoleno v instalacich pouzivat odbocky
pouze 45°, nikoliv 90°.

Zmény priaméru v horizontalnim (vodorovném) potrubi
Zménu prdméru Ize provést pomoci excentrické redukce po-
trebnych rozmérl — pouzivani centrickych redukci v podtla-
kovych instalacich neni dovoleno. V pfipadé horizontalnich
(vodorovnych) Usekd plati pravidlo, Ze rozsifovani prdméru je
povoleno pouze ve sméru proudéni. V tomto pfipadé je nutné
excentrickou redukci umistit tak, aby horni hrany potrubi (resp.
redukce) byly vzdy v jedné roviné. Snizovani priiméru horizon-
talniho potrubi je zakdzano.

Umisténi excentrickych
redukci pro pfipad horizontalniho potrubfi

Zmény priméru ve vertikalnim (svislém) potrubi

- stoupacce

Na rozdil od vodorovného potrubi plati pro pfipad redukovani
potrubi ve stoupackach pravidlo, Zze dimenzi potrubi je mozné
pouze snizovat — v pfipadé zvétSeni dimenze potrubi ve stou-
pacce dochazi ke ztraté podtlakového efektu z dlvodu za-
vzdusnéni systému. RozSifovani potrubi ve stoupacce zamérné
pfipoustime pouze v pfipadé, kdy chceme realizovat prechod
podtlakového proudéni na proudéni gravitacni. V pfipadech re-
dukovani potrubi ve stoupacce je tfeba umistit redukci tak, aby
prichozi ¢ast potrubi byla namontovéna smérem k nosné sténé
nebo sloupu. Timto docilime jednak pohodinéjsiho, a z hledis-
ka prenosu sil vyhodnéjsiho, zplisobu upevnéni potrubi a jed-
nak je tim pozitivné ovlivnéna pocate¢ni faze protékani desto-
vé vody systémem.

PLASTIK'
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Umisténi excentrickych redukci pro pfipad vertikalniho potrubi

Spojovani potrubi svarovanim

Spojovani trubek a tvarovek z HDPE svafovanim v systému
QS Ize provadét dvéma zplsoby. Bud' zplisobem natupo nebo
s pouzitim elektrospojek. Pro elektroodporové svarovani jsou
k dipozici elektrospojky WaviDuo v dimenzich 40 — 315 mm.
Tyto elektrospojky musi byt svafovany svarfeckou WaviDuo (pfi-
padné téz svareckami od jinych vyrobcl uréenymi pro tento
systém). Pro pfipad svafovani natupo jsou k dispozici tfi typy
svarecek - lisici se mezi sebou max. prliméry svarovanych po-
trubi pro které jsou uréeny — Universal 160 (40 — 160 mm), Me-
dia 250 (75 - 250 mm) a Maxi (125 — 315 mm). VSechny typy
stykovych svare€ek jsou opatfeny hoblovacim nozem s elek-
trickym pohonem, svafovacim zrcadlem a soustavou upinacich
podpor pro r{izné prliméry potrubi.

Proces svarovani je mozné provadét pouze pomoci vyse cito-
vanych svarovacich aparatll. Svafovani mlze provadét pouze
osoba k tomuto opravnénd. V dalSim textu jsou ve strucnos-
ti popsany zékladni postupy jednotlivych zplsobl svarovani —
podrobny manual pro svarfovani véetné svarecich tabulek, na-
vod( k obsluze jednotlivych typl svarecek apod., je k dispozi-
ci na vyzadani.

Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301



Zakladni postup
svarovdani natupo

Svarovani natupo predstavuje proces, kdy jsou konce trubek,
tvarovek nebo konec trubky a konec tvarovky spojeny stlace-
nim roztavenych stykovych ploch k sobé.

Kontrola vnéjsich podminek a technického stavu
svarovaciho aparatu

PFi svafovani natupo je nutné, aby okolni teplota byla min.
+5 °C. Je tfeba eliminovat plsobeni dal$ich nepfiznivych kli-
matickych podminek — napt. dést, pfimé slunecni zareni apod.
Dale zkontrolujte technicky stav stykové svarecky (vlastni po-
vrch a teplotu zrcadla, souosost pevnych a pohyblivych ¢elisti,
funkénost hobliku, elektrické zapojeni apod.).

Kontrola teploty svafovaciho
zrcadla pyrometrem

Cisténi svarovaciho zrcadla -
dbejte na to, aby nedoslo
k poskozeni teflonové vrstvy

Rezani polyethylenovych potrubi

Pro fezani PE potrubi doporu¢ujeme pouzivat rotacni fezacku
na plastové potrubi. Dal$i moZnosti fezani potrubi je pouziti kla-
sické pily na Zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, Zze pro-
vedeny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokon¢eni viastniho fezu
vzdy odstrante mozné otrepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty
vzniklé pfi Fezani potrubi.

www.wavin.cz
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Vlastni svarovani polyethylenovych trubek a tvarovek
Upevnéte oba svarované konce potrubi do Celisti svarecky
a zajistéte po celé délce spravné vyrovnani os potrubi. Nasled-
né zacistéte (sefiznéte) oba konce trubek hoblikem. Postupné
pomalu ubirejte tlak hoblovéani. Hoblik nevypinejte v dobé&, kdy
je jesté v kontaktu s trubkou, aby nedoslo k vytvoreni zubl
nebo jinému poskozeni povrchu.

Ujistéte se, Ze oba konce potrubi k sobé licuji. Pokud ne, opravte
upnuti potrubi (vyrovnani do osy). Po opakovaném upnuti potru-
bi je nutné znovu zopakovat proces sefiznuti potrubi hoblikem.
Nasledné si ve svafovacich tabulkach dle dimenze potrubi vy-
hledejte potfebné Udaje pro svarfovani — tzn. pfitla¢nou svaro-
vaci silu, doby ohrevl, max. doby prestaveni svarovaciho zr-
cadla, dobu chladnuti apod. VloZte svafovaci zrcadlo a pfitlac-
te k nému oba konce potrubi tak, aby byl zajistén pIny kontakt
mezi témito konci potrubi a svafovacim zrcadlem. Konce potru-
bi nechte v kontaktu se svafovacim zrcadlem tak dlouho, do-
kud se nevytvorii vyronek pozadovanych rozmér( (viz svafova-
ci tabulky).

Po uplynuti zahfivaciho ¢asu odsunte konce trubek od svarova-
ciho zrcadla, odklopte svarovaci zrcadlo a znovu pfitlacte kon-
ce potrubi k sobé. Tato ¢ast svafovani musi byt co nejkratsi,
aby nedoslo k vychladnuti natavenych koncl potrubi (viz sva-
fovaci tabulky). Zaaretujte pozici svarfovacich Celisti a nechte
svarovy spoj vychladnout (viz svafovaci tabulky). Po uplynuti
predepsané doby chladnuti zkontrolujte kvalitu vlastniho svaru
a nasledné vyjméte svarené potrubi ze svarecky.

PLASTIK
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Trubky a tvarovky

technické informace

WAL A] BE TN K187+

Zahtivani svarfovacim zrcadlem Chladnuti svafeného spoje Spravné vytvoreny svarovy spoj natupo

Zakladni postup
elektroodporového
svarovani

Elektroodporové svarovani predstavuje proces, pfi kterém do-
chazi ke spojeni potrubi pomoci elektroodporovych spojek,
tzv. elektrotvarovek. Uvnitf téchto elektrotvarovek se nachazi
odporovy drat, ktery pfi pripojeni tvarovky ke zdroji elektrické
energie vytvori teplo, které ma za nasledek potrebné nataveni
stykovych ploch mezi potrubim a natrubkem, ¢imz dojde k vy-

tvoreni pozadovaného spoje.

Kontrola vnéjSich podminek a technického stavu
svarovaciho aparatu

Pri elektroodporovém svarovani je tfeba, aby okolni teplota vhodny zdroj napéjeni — tzn. zajistit stabilni hodnoty napéti — pro-
byla min. +5 °C. Je tfeba eliminovat plsobeni dalsich nepfizni- blém mUZe nastat napt. v pfipadé pouzivani dlouhych prodluzo-
vych klimatickych podminek — napf. dést, pfimé sluneéni zareni vacich kabell mezi zdrojem napéti a svarfovacim agregatem.

apod. Zkontrolujte technicky stav svarecky. Déle je nutné zajistit
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Rezani polyethylenového potrubi

Pro fezani PE potrubi doporu¢ujeme pouzivat rotaéni fezacku
na plastové potrubi. Dal§i moznosti fezani potrubi je pouziti kla-
sické pily na Zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, Zze pro-
vedeny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokonéeni vlastniho fezu
vzdy odstrarnite mozné otfepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty
vzniklé pfi Fezani potrubi.

P¥iprava konct potrubi pfed svaifovanim

Pred vlastnim svarovanim je nutné vnéjsi povrch potrubi po celé
uvazované zasuvné délce oskrabat napf. ru¢ni Skrabkou. Po
oSkrabani je tfeba povrch oSetfit PE Cisticim pfipravkem.

Oznaceni zasuvné délky

Na konci potrubi je tfeba vyznacit zasuvnou délku, aby bylo
mozné kdykoliv zkontrolovat poZzadovanou miru zasunuti trub-
Ky, resp. tvarovky v elektroodporovém natrubku.

(wavin)
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Osetieni vnitfniho povrchu elektroodporového natrubku
Vnitfni povrch elektroodporového natrubku odistéte mékkym
hadrem a PE ¢isticim pfipravkem. Pfed svafovanim je nutné ne-
chat Cistici prostfedek zaschnout.

Zasunuti konct svarovanych prvkl do elektroodporo-
vého natrubku a vlastni svarovani

Po provedeni vysSe uvedenych pfipravnych praci nasunte elek-
troodporovy natrubek na oba konce svarovanych prvkd. Na-
sledné je mozné pristoupit k vlastnimu procesu svarovani. Pfi
svarovani je nutné postupovat dle navodu k obsluze konkrétni-
ho svarovaciho aparatu. Po skonéeni svafovaciho procesu pre-
kontrolujte spravné vysunuti kontrolnich indikator( elektrood-
porového natrubku (pro pfipad spravné vytvoreného spoje je
zapotrebi, aby byly vysunuty oba tyto indikatory).

Odstranéni otfepl
a nerovnosti fezu

Oskrabani konct potrubf
ruéni Skrabkou

Osetreni koncl potrubi
PE Cisticim pfipravkem

Oznadeni pozadované
zasuvné délky

PE:
CLEANER

OSetreni vnitfniho povrchu
elektrotvarovky PE Cisticim pfipravkem

natrubku

Svarovani pomoci elektroodporového

MUSTANG 16|

Detail spravné vytvoreného spoje
(oba indikatory tvarovky jsou vysunuty)

VysSe zminény postup spojovani potrubi elektrospojkou je velmi zestruénény. Vytvoreni spoje vypada velmi jedno-
duse, ale je nutné to nepodcenit a drzet se strikitné spravnych zasad. Podrobny postup a navod je mozné obdrzet

na vyzadani nebo ho naleznete na www.wavin.cz

www.wavin.cz

Wavin QuickStream PE MontdZni pfedpis a katalog virobkt

PLASTIK

25



Trubky a tvarovky

technické informace

Spojovani potrubi
kompenzacnim
hrdlem

CTRCPYCPREYYYERD,
Kompenzaéni hrdlo predstavuje element slouzici ke kom-
penzaci (eliminaci) tepelnych dilataci PE potrubi. Pouzitim
kompenzaéniho hrdla vznikne dilatujici spoj, pficemz tés-
nost tohoto spoje zajiStuje integrované pryzové tésnéni, kte-
ré je soucasti kazdého kompenzaéniho hrdla. Kompenzaéni
hrdla jsou pouzivana u svislych svodt (stoupaéek). Max. vzda-
lenost mezi kompenzaénimi hrdly pouzitymi na uvedeném svis-

a ukotveni kompenzaéniho hrdla jsou uvedeny v kapitole Kot-
veni vertikalniho (svislého) potrubi — stoupacky na str. 36 - 37.

Zakladni postup montaze kompenzaéniho hrdla

Montaz objimek predpokladanych pevnych a posuv-

nych bodt

Kazdé kompenzacéni hrdlo musi byt v instalaci ukotveno pev-
nym bodem. Ostatni kotvici prvky (objimky) fixujici vlastni trub- E
ku mezi dvéma sousednimi kompenzacénimi hrdly musi byt kon-
struovany jako posuvné (viz kapitola Kotveni systému, str. 36).

max. 6 m

1559/
i
7

min. 4 mm

Potrubni spoj vytvorfeny pomoci kompenzacniho hrdla
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Uprava konct trubek

Pred vlastnim zasunutim trubky do kompenzaéniho hrdla pro-
vedte zkoseni jejiho konce. Uhel zkoseni by mél byt priblizné
15° a min. délka zkoseni pfiblizné 4 mm.

Oznacéeni zasuvné délky

Na konci jednotlivych trubek oznacte zasuvnou délku trubky do
kompenzacniho hrdla. Potfebné hodnoty zasunuti v zavislosti
na priméru trubky a okolni teploty pfi montazi jsou uvedeny
v tabulce.

Aplikace montazniho maziva
Konec trubky a tésnici krouzek kompenzac¢niho hrdla opatrete
montaznim mazivem (napt. silikonovy olej ve spreji apod.).

Vlastni instalace trubky do kompenzaéniho hrdla
Konec trubky zasunte do kompenzaéniho hrdla po pfipravenou
rysku. Dale provedte finalni montaz pevnych a posuvnych bod(
do predpfipravenych montéznich objimek.

(wavin)
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Kontrola vlastniho spoje
Nakonec provedte vizualni kontrolu
hotového spoje — zvlastni pozornost
vénujte kontrole hloubky zasunuti
trubky do kompenzacniho hrdla.

Spravné vytvoreny spoj pomoci
kompenzaéniho hrdla

—

Zkoseni hrany Oznaceni pozadované
trubky zasuvné délky

Hodnoty zasunuti trubky do kompenzaéniho hrdla

Mazani sty¢nych ploch mezi trubkou
a kompenzacnim hrdlem

Prdmér potrubi D [mm]

Okolni teplota <50 63 75 90 110 125 160 200 250 315
Hloubka zasunuti E pro délku potrubi 6 metrl [mm]

-10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140

0°C 75 80 80 90 95 100 110 150 150 150

+10°C 85 90 90 100 105 110 120 160 160 160

+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170

+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180
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Katalog virobku
frubky o tvarovky

Trubka HDPE - SDR 26

(wavin)

PLASTIK

d, di s L A KOD
mm mm mm mm cm?
40 34 3 5000 9 0OP910040
50 44 3 5000 15,2 OP910050
‘ Acm?
\ 56 50 3 5000 19,6 OP910056
T i/ 63 57 3 5000 25,4 OP910063
L 4 - 75 69 3 5000 37,3 OP910075
L ‘ s 90 83 3,5 5000 541 OP910090
- d, 110 101,4 4,3 5000 80,7 OP910110
t%'fs 125 115,2 4,9 5 000 104,2 OP910125
! 160 147,6 6,2 5 000 171,1 OP910160
200 184,6 7,7 5 000 267,6 OP911200
250 230,8 9,6 5 000 418,4 0OP911250
315 290,8 12,1 5000 664,2 OP911315
Trubka HDPE - SDR 33
d, di s L A KOD
mm mm mm mm cm?
200 187,6 6,2 5 000 276,4 0OP900200
250 234,4 7,8 5000 431,5 0OP900250
315 295,4 9,8 5000 685,3 OP900315
Elektrospojka WaviDuo
d, H KOD
mm mm
40 59 OF920040
50 59 OF920050
56 59 OF920056
63 59 OF920063
75 59 OF920075
90 59 OF920090
110 59 OF920110
125 59 OF920125
160 65 OF920160
200 208 OF920200
250 244 OF920250
315 268 OF920315

Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog vyrobka
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Excentricka redukce - SDR 26

d,, d, x1 x2 H KOD
mm mm mm mm

50/40 35 37 80 OF913010
56/40 35 37 80 OF913011
56/50 35 37 80 OF913012
63/40 35 37 80 OF913013
63/50 35 37 80 OF913014
63/56 35 37 80 OF913015
75/40 35 37 80 OF913016
75/50 35 37 80 OF913017
75/56 35 37 80 OF913018
75/63 35 37 80 OF913019
90/40 30 34 80 OF913020
90/50 31 34 80 OF913021
90/56 31 36 80 OF913022
90/63 31 38 80 OF913023
90/75 31 43 80 OF913024
110/40 31 33 80 OF913025
110/50 31 34 80 OF913026
110/56 31 35 80 OF913027
110/63 31 36 80 OF913028
110/75 31 38 80 OF913029
110/90 32 41 80 OF913030
125/75 35 31 80 OF913033
125/90 35 32 80 OF913034
125/110 36 36 80 OF913035
160/110 35 37 80 OF913036
160/125 35 37 80 OF913037
200/110 110 50 160 OF914130
200/125 110 70 180 OF914131
200/160 110 90 200 OF914132
250/160 130 90 220 OF914134
250/200 130 110 240 OF914135
315/200 150 130 280 OF914137
315/250 150 130 280 OF914138

Excentricka redukce - SDR 33 (prodlouzena)

d,, d, x1 x2 H KOD
mm mm mm mm
200/110 110 60 325 OF914030
200/125 110 70 310 OF914031
200/160 110 2 270 OF914032
250/200 130 100 325 OF914033
315/250 130 130 395 OF914034
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Katalog virobku
frubky o tvarovky

Koleno 15°
d, X KOD
mm mm
110 45 OF901011
125 150 OF901012
X 160 150 OF901016

200 150 OF901020
%
X
% ‘

=

Koleno 30°
d, x KOD
mm mm
110 55 OF901110
X 125 60 OF901125
160 80 OF901160

%7 200 115 OF901200
X 250 120 OF901250
315 145 OF901315

L

Koleno 45° - SDR 26
d, x KOD
mm mm
40 40 OF902040
X 50 45 OF902050
56 45 OF902056

63 50 OF902063
< 75 50 OF902075
% i 90 55 OF902090
¥d14 110 60 OF902110

125 65 OF902125

160 100 OF902160

200 160 OF902220

250 190 OF902270

315 205 OF902335
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Koleno 45° - SDR 33

d x KOD
mm mm
200 160 OF902200
250 190 OF902250
315 205 OF902315
Koleno 88,5° - SDR 26
d, x KOD
mm mm
40 60 OF903040
50 70 OF903050
56 45 OF903056
63 80 OF903063
75 75 OF903075
90 100 OF903090
110 110 OF903110
125 125 OF903125
160 180 OF903160
200* 275 OF904220
250* 335 OF904270
315* 365 OF904335
‘900
Koleno 88,5° - SDR 33
d, X KOD
mm mm
200 275 OF904200
250 335 OF904250
315 365 OF904315
www.wavin.cz (wavin)
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Katalog virobku
frubky o tvarovky

Odbocka 45° - SDR 26

d, d, x1 x2 = x3 H KOD
mm mm mm mm

40/40 45 90 135 OF911005
50/40 55 110 165 OF911010
50/50 55 110 165 OF911015
56/50 60 120 180 OF911020
56/56 60 120 180 OF911025
63/40 65 130 195 OF911030
63/50 65 130 195 OF911035
63/56 65 130 195 OF911040
63/63 65 130 195 OF911045
75/40 70 140 210 OF911050
75/50 70 140 210 OF911055
75/56 70 140 210 OF911060
75/63 70 140 210 OF911065
75/75 70 140 210 OF911070
90/40 80 160 240 OF911075
90/50 80 160 240 OF911080
90/56 80 160 240 OF911083
90/63 80 160 240 OF911085
90/75 80 160 240 OF911090
90/90 80 160 240 OF911095
110/40 90 180 270 OF911105
110/50 90 180 270 OF911110
110/56 90 180 270 OF911115
110/63 90 180 270 OF911120
110/75 90 180 270 OF911125
110/90 90 180 270 OF911130
110/110 90 180 270 OF911135
125/50 100 200 300 OF911140
125/63 100 200 300 OF911145
125/75 100 200 300 OF911150
125/90 100 200 300 OF911155
125/110 100 200 300 OF911160
125/125 100 200 300 OF911165
160/110 125 250 375 OF911170
160/125 125 250 375 OF911175
160/160 125 250 375 OF911180
200/110 180 360 540 OF911206
200/125 180 360 540 OF911211
200/160 180 360 540 OF911216
200/200 180 360 540 OF911221
250/110 220 440 660 OF911226
250/125 220 440 660 OF911231
250/160 220 440 660 OF911236
250/200 220 440 660 OF911241
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Odboé&ka 45° - SDR 26

d,, d, x1 x2 = x3 H KOD
mm mm mm mm
250/250 220 440 660 OF911246
315/110 280 560 840 OF911306
315/125 280 560 840 OF911311
315/160 280 560 840 OF911316
315/200 280 560 840 OF911321
315/250 280 560 840 OF911326
315/315 280 560 840 OF911331

Odboé&ka 45° - SDR 33

d,, d, x1 x2 = x3 H KOD
mm mm mm mm
200/110 180 360 540 OF911205
200/125 180 360 540 OF911210
200/160 180 360 540 OF911215
200/200 180 360 540 OF911220
250/110 220 440 660 OF911225
250/125 220 440 660 OF911230
250/160 220 440 660 OF911235
250/200 220 440 660 OF911240
250/250 220 440 660 OF911245
315/110 280 560 840 OF911305
315/125 280 560 840 OF911310
315/160 280 560 840 OF911315
315/200 280 560 840 OF911320
315/250 280 560 840 OF911325
315/315 280 560 840 OF911330

Cistici kus 90° rovny

d, d, x1 x2 x3 H KOD
mm mm mm mm mm

T_xt; 40/40 75 70 50 125 OF917040

q f 50/50 9 85 60 150 OF917050

x1 63/63 105 80 70 175 OF917063

u 75/75 105 90 70 175 OF917075

: 90/90 120 100 80 200 OF917090

110/110 135 125 920 225 OF917110

125/110 150 130 100 250 OF917125

160/110 210 150 140 350 OF917160

200/110 180 170 180 360 OF917200

250/110 220 190 220 440 OF917250

315/110 280 210 280 560 OF917315
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frubky o tvarovky

Kompenzaéni hrdlo s tésnénim

d, d t h KOD
mm mm mm mm

40 66 172 234 OF928040

== 50 80 177 233 OF928050

q 56 85 170 235 OF928056

r T 63 90 175 236 OF928063

= ! 75 102 178 239 OF928075

H 90 120 175 240 OF928090

m 110 130 178 255 OF928110

125 148 180 255 OF928125

160 188 190 285 OF928160

200 252 200 290 OF928200

250 308 250 360 OF928250

315 385 250 350 OF928315

Hrdlo se zatkou

d, d t h KOD
mm mm mm mm
40 57 50 85 OF927040
5;{ 50 67 50 85 OF927050
d 56 73 50,5 85 OF927056
T T 63 79 52 85 OF927063
t 75 92 65 100 OF927075
. 90 110 70 105 OF927090
#dé 110 131 70 105 OF927110
125 150 75 115 OF927125
160 190 93 140 OF927160
Prodlouzené koleno 90° tihlové
d, x1 x2 KOD
mm mm mm
szf 40 150 30 OF905040
i 50 180 40 OF905050
T 56 210 40 OF905056
Ve, 63 210 50 OF905063
L 75 210 70 OF905075
90 240 90 OF905090
d 110 270 103 OF905110
125 200 110 OF905125
160 140 140 OF905160
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Podpérny zlab

d, L KOD
mm mm
40 3000 OF965040
50 3000 OF965050
56 3000 OF965056
63 3000 OF965063
75 3000 OF965075
90 3000 OF965090
110 3000 OF965110
125 3 000 OF965125
160 3000 OF965160
200 3000 OF965200
250 3000 OF965250
315 3000 OF965315

Elektroodporova svarecka

Typ Rozmér KOD
mm mm
WaviDuo 40 - 160 OF990100
WaviDuo 40 - 315 OF990315

Stykova svarecka

Typ Rozmér KOD

mm mm
Universal 40 - 160 OF990200
Media 75 -250 OF990300
Maxi 125 - 315 OF990310
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Kotveni systému

technické informace

Kotveni potrubi mizeme z hlediska eliminace sil a deforma-
ci vznikajicich vlivem zmény teploty v principu rozdélit na dva

zplsoby - tzv. kluzné ulozeni a uloZeni pevné. V pfipadé kluz-

ného ulozeni je kompenzace uvedenych sil zajiSténa vhodnym
konstrukénim feSenim odvodiovaci vétve (napf. umisténi kom-
penzaénich hrdel, vytvoreni kompenzaéniho ramene apod.).
Naopak pro pripad pevného uloZzeni je samovolna kompenza-

Kotvici systém je sloZzen z nasledujicich zakladnich prvku:

o Nosna stavebni konstrukce (napf. trapézovy plech, be-
tonova stropni konstrukce, apod.)

© PE potrubi DN 40 - DN 315

e Montazni lista - pfedstavuje hlavni nosny prvek. Souc¢asti
systému jsou tfi druhy montaznich list (kolejnic). Jejich roz-
méry jsou dany v zavislosti na prliméru potrubi, pro které
jsou urceny.

o Trapézovy zavés — pouzivd se pro vytvoreni prechodu
mezi trapézovym plechem stfe$ni konstrukce a zavitové
ty€e M10, ktera se nasledné Sroubuje do drzaku montazni
listy. V pfipadé napf. betonové stfesni konstrukce je tfeba
pouzit dalSich dodate¢nych upevriovacich elementd - jejich
navrh je tfeba konzultovat s pracovniky Wavin Ekoplastik.

e Zavitova ty¢ M10 - predstavuje spojovaci ¢ast mezi
upevnovacimi prvky stfeSni konstrukce (napf. trapézovy
zaves) a drzakem montazni listy.

ce sil a deformaci vzniklych teplotnim rozdilem nemozna - vzni-
kajici napéti je prenaseno na montazni liStu resp. konstruké-
ni prvky objektu. Ve vétsiné pfipadl podtlakovych instalaci se
k upevnéni potrubi pouziva pevna montaz. Proto dale bude po-
jednavano vyhradné o tomto zplsobu kotveni potrubi.
Vsechny komponenty kotviciho systému jsou navrzeny tak, aby
umozniovaly rychlou, snadnou a zaroven spolehlivou montaz.

e Drzak montazni listy — vytvafi pfechod mezi montazni lis-
tou a zavitovou ty&i M10. Opét dle dimenze potrubi a tomu
odpovidajici montazni listé rozeznavame tfi typy drzakad.

o Spojka montazni listy - je ur€ena k vytvoreni spoje jed-
notlivych montaznich list. Adekvatné k riznym rozmérdim
montaZnich list existuji i rizné typy jejich spojek.

o Instalaéni objimky na potrubi DN 40 - DN 315 - pred-
stavuji spojovaci prvek mezi montazni liStou a potrubim.
Specialni konstrukce téchto objimek zarucuje konstantni
vzdélenost mezi spodni hranou montazni listy a horni hra-
nou potrubi (vrchol trubky) — 35 mm. Tim odpada ¢asové
narocné nastavovani této vysky v pfipadé pouziti standard-
nich objimek.

9 Pevny bod (PB) - ocelova viozka do objimky - jeji pou-
Ziti predstavuje velmi jednoduchou, rychlou a spolehlivou
moznost vytvoreni pevného bodu v instalaci. Pravidla pro
umistovani pevnych bodu jsou popsany v kapitolach Kot-
veni horizontalniho a vertikalniho potrubi.

Zakladni prvky kotviciho systému

| Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog virobkl
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Kotveni horizontalniho (vodorovného) potrubi

Spojovani montaznich list

Montazni listy je mozné mezi sebou vzajemné spojovat pomo-
ci specialnich, k tomuto Ucelu vyvinutych spojek. Tyto spojo-
vaci elementy zajisti jednoduchym zplsobem spoj montaznich
list, ktery umozni pfenos vzniklych zatizeni z jedné montazni lis-
ty na druhou. Stejné jako v pfipadé montaznich list, jsou i viast-
ni spojky rozmérové odstupfiovany. Kazdému ur€itému rozméru
montazni listy odpovida spojka o danych rozmérech.

Pomoci spojky list o rozmérech 30 x 45 mm je mozné vytvorit
také spojeni montaznich list v pfipadé, kdy dochazi ke zméné
rozméru téchto list z 30 x 30 mm na 30 x 45 mm. Naopak nenfi
mozné vytvorit spojeni mezi montaznimi listami 30 x 45 mm
a 41 x 62 mm, resp. mezi 30 x 30 mm a 41 x 62 mm. V uve-
denych pripadech, kdy nelze ke spojeni montaznich list pou-
zit vySe uvedené spojky, je nutné, aby oba konce montazni lis-
ty byly pevné zafixovany. Déle je tfeba dodrzovat pravidlo, ze
kdyz dochazi ve spoji montaznich list ke zméné jejich rozméru,
je nutné aby v jedné roviné byly montovany spodni hrany téch-
to list. V opa¢ném pfipadé by nebylo mozné k takto spojenym
montaznim listam nasledné pfipevnit objimky pro potrubi.

Kotveni montazni listy ke konstrukci

Pripravené montazni lity je nutné urcitym zplsobem ukotvit
(spoijit) se stresni konstrukci. V drtivé vétsiné piipadl se k tomu-
to Ucelu pouziva specidlnich drzaka listy (viz dale). Tento drzak
je z jedné své strany ukoncen navarenou vysokou matici M10,
¢imz je umoznéno spojeni tohoto drzaku se stfeSni konstruk-
ci pomoci zavitové ty¢e M10 a napf. zavésu do trapézového
plechu. Ukolem uvedenych zavitovych ty&i je prenést celkovou
tihu systému do stfedni konstrukce. Aby toto bylo bezpecné
zajisténo, je tfeba, aby maximalni rozestup mezi zavésy byl 2
m. Tato vzdalenost musi byt jeSté pfipadné upravena (zvlastni
pozornost je tfeba vénovat potrubi od priméru 200 mm a vyse)
v zavislosti na nosnosti stfesSni konstrukce a hmotnosti napIné-
ného potrubi. Celkové hmotnosti jednoho metru plného potrubi
a zavésného systému jsou uvedeny v tabulce. Dale se dopo-
ruc¢uje proti pfipadnym axialnim posunim odvodiiovaci vétve
provést cca kazdych 12 m vhodnym zplsobem fixaci (tzv. za-
vétrovani) systému ke konstrukci objektu.

(wavin)
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Instalace montazni listy

Provedte instalaci zavésu M10 do stfesni konstrukce. Dale pfi-
pevnéte drzak montazni listy k zavitové tyCi M10 ve spravné
vySce. Nasledné vlozte montazni listu do drzaku a zajistéte jeji
polohu utaZzenim dvou $roubl. Montazni lista je po jedné své
strané podélné rozfiznuta (otevrend) — pfi usazovani montazni

listy je nutné, aby toto jeji rozfiznuti sméfovalo smérem dold.

Instalace montazni listy a jejiho drzaku

Instalace spojky montaznich list

Priblizné jednu polovinu spojky zasunte spodni hranou do mon-
tazni listy (zbylou druhou polovinu spojky nasledné zasurite do
dal$i uvazované montazni liSty). Nakonec provedte fixaci spoj-
ky dotazenim 4 ks Sroubl. Pfi montazi spojky neni nutné, aby
se oba spojované montazni profily navzajem dotykaly.

Instalace spojky montaznich list

Hmotnosti 1 m zapIlnéného potrubi véetné zavésného systému dle priméru

Pr@mér PE potrubi [mm]

| 40 | 50 | 56 | 63 | 75 | 90 |

110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

Maximalni hmotnost [kg/m]

www.wavin.cz

| 34 | 42 | 47 | 54 | 67 | 88 |

121 | 150 | 233 | 358 | 54,6 | 869

Wavin QuickStream PE MontdZni pfedpis a katalog virobkt |
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Kotveni systému
technické informace

Rozestupy montaznich objimek horizontalniho potrubi v zavislosti na jejich priméru

40-75 | 90

| 110 | 125 | 160 | 200-315

Primér PE potrubi [mm] ‘

Maximalni rozestup objimek [m]

Montaz instalacnich objimek na potrubi

Instalaéni objimku upevnéte k montazni listé — tzn. objimku ,,za-
cvaknéte“ v pozadovaném misté k instalacnimu profilu a utah-
néte 1ks Sroubu (pod ,,zacvakavacim® mechanismem objimky).
PFi montazi objimek je nutné dodrzet jejich rozestup, ktery je
zavisly na priméru potrubi (viz. tabulka).

08 | 09

o1t | 125 | 18 | 20

Instalace montaznich objimek k montazni listé

Instalace potrubi

Pokud ma dand objimka slouzit jako pevny bod, pak viozte 1ks
ocelové vlozky (pevny bod) do zadni (pevné) ¢asti objimky. Na-
sledné pristupte k vlastni instalaci potrubi do predpfipravenych
objimek. Konec¢na fixace potrubi se provede ,zacvaknutim“
predni ¢asti objimky do haku a utazenim 1ks Sroubu (v dolni
¢asti objimky). Hotovo.

Pravidla pro umisténi pevnych bodt v pFipadé
horizontalniho (vodorovného) potrubi

Jak jiz bylo uvedeno vySe, vlastni kotvici systém PE potrubi
je zalozen na vhodné kombinaci pevnych a posuvnych bodd.
Instalaéni objimky na potrubi jsou shodné jak pro pevny, tak
i pro posuvny bod. Pevny bod vznikne pfidanim ocelové vlozky
do objimky. Pravidla pro umisténi pevnych bodU Ize upravit dle
konkrétniho projektu, teplot, dimenze potrubi a zplisobu zavée-
Seni ke konstrukci. To je ale mozné pouze na zakladé posouzeni
a s pisemnym souhlasem Wavin Ekoplastik s.r.o.

PLASTIK'
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Montaz PE potrubi do pfedpfipravenych instala¢nich objimek

Pro umisténi pevnych bodu v instalaci plati nasledujici

pravidla

>) Pevné body jsou montovany ve v8ech neuralgickych mistech
(tzn. na za¢atku a na konci odvodnovacich vétvi, v mistech
zmén sméru potrubi, pfi rozvétvovani potrubi apod.).

>) Pevné body jsou montovany ke kazdé odbocce (vzdy ale-
spon pred odbocku, nebo pred a za odbocku — pro pripad,
kdy odboceni trasy pokracuje montazni listou, se pevny bod
umisti i z treti strany odbocky).

>) Pevné body se dale montuji na rovny Usek v max. vzdalenosti
10 m, pokud neni v projektu uréeno jinak. V téchto pfipadech
je tfeba, aby pevny bod byl umistén ve vzdalenosti max. 30
cm od tahla zavéSeni montazni listy do stfeSni konstrukce.

>) Pevné body je tfreba umistit také ke kazdé redukci vyskytujici
se v instalaci (vzdy na vétsi redukovany pramér).

Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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PS PS PS PB PS PS PS PB PS PS PS PB PS PS

O - S
————

2 o . - L
-« L] L L] >

vzdalenost mezi PS - viz. tabulka
> S
vzdalenost mezi PB - max. 10 m  vzdalenost mezi PB — max. 10 m

Schéma umisténi pevnych (PB) a posuvnych (PS) bodl pro pfipad horizontélniho (vodorovného) potrubi

Kotveni vertikalniho (svislého) potrubi - stoupacky Pravidla pro umisténi pevnych bodu v pFipadé vertikal-
K upevnéni svislych svod( se jiz nepouzivd montazni lista niho (svislého) potrubi - stoupacky

v kombinaci se specidlnimi objimkami jako v pfipadé vodo- Stejné jako u vodorovného potrubi, je tfeba i u svislého potrubi
rovného potrubi, nybrz klasickych objimek (dvoudilnych, spo- instalovat pevné body dle nasledujicich pravidel:

jenych dvéma Srouby), které se upevnuji pfimo ke konstrukci

stavby (betonové sloupy, stény apod.) pomoci tzv. sténovych >) Pevny bod je tfeba umistit vzZdy do horni ¢asti svodného po-
Uchytl a zavitovych trubek. Prliimér zavitové trubky je zavisly trubi (co mozna nejblize ke kolenu, kde prechazi horizontalni
na prlmeéru potrubi a na vzdalenosti potrubi od kotviciho mista. potrubi na vertikalni).

>) V pfipadé, ze svodné potrubi je opatfeno kompenzaénim hr-
dlem (hrdly), pak je tfeba pevny bod umistit vzdy do prostoru
pod kompenzaéni hrdlo (hrdla).

>) Max. vzdalenost mezi jednotlivymi pevnymi body (kompen-
zacnimi hrdly) na svislém potrubi je 6 m.

Svislé potrubi je dale nutné kotvit jeSt€ pomoci posuvnych
bodUl - rozestupy objimek - viz tabulka.

Primeéry zavitovych trubek pro kotveni stoupacky v zavislosti na vzdalenosti L a dimenzi potrubi

Pr&mér potrubi D [mm]
Vzdalenost potrubi <90 110 125 160 | 200 | 250 315
od stény L [mm]
Prameér zavitové trubky [ " ]
50 1/2" 1/2" 1/2" 1/2 - - -
100 172" 1/2" 1/2" 1" 1" 1" 1"

WWwWw.wavin.cz Wavin QuickStream PE MontdZni pfedpis a katalog virobkt

PLASTIK

39



40

Kotveni systému
technické informace

Rozestupy montaznich objimek vertikalniho potrubi v zavislosti na jejich priiméru

Prémér potrubi D [mm] | 40 | 50 | 56 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
Maximalni rozestup objimek [m] | 0,9 | 09 | 09 | 09 | 12 | 14 | 17 | 1,9 | 24 | 30 | 30 | 30

H<1,2m
Neni nutné
vzdalenost kotvit
mezi PS - viz. tabulka L<0,8m
Neni nutné kotvit
L=0,8-2m

viz. tab. Roztece

T min. 0,5 m H<12m
zaveésl
- max. 0,8 m
A VEZIED e Neni nutné
kotvit

vzdalenost
mezi PB — max. 6 m

Schéma kotveni pripojného potrubi stresnich vtokl
Schéma kotveni stoupacky véetné

umisténi pevnych (PB) a posuvnych
(PS) bodli a kompenzacnich hrdel

Wavin QuickStream PE Monté&#ni piedpis a katalog virobkd Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Pevny bod na svislém potrubi Ize vytvorit dvéma zplsoby — bud
pouzitim ocelové vlozky do objimky (jako v pfipadé pevného
bodu na vodorovném potrubi) nebo s pouzitim elektrospojky,
pfipadné specialni tvarovky — tzv. prstencové objimky.

Kotveni pFipojného potrubi stfesnich vtoki

Aby nedochazelo k vytlatovani stfe$niho vioku ze stfesniho
plasté vlivem tepelnych dilataci pripojného potrubi, je tfeba pfi
kotveni pfipojného potrubi stfeSniho vitoku postupovat nasle-
dujicim zpUsobem:

>

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Max. délka svislého potrubi pfimo pod stfeSnim vtokem by
neméla presahnout 1,2 m. V pfipadé, ze toto neni spinéno,
je tfeba navrhnout dodate¢ny zpUsob kotveni tohoto Useku,
ktery je odvisly od dané situace.

V pfipadé, ze délka pripojného potrubi stfeSniho vtoku je
mensi nebo rovna 0,8 m, neni nutné uvedené pfipojné potru-
bi zadnym zplsobem fixovat.

V pfipadé, ze délka pfipojného potrubi stfeSniho vtoku je
vétsi nez 0,8 m a zarovefi mensi nez 2 m, je tfeba pripojné
potrubi kotvit do stfesni konstrukce. K ur€eni rozte¢i mezi
jednotlivymi zavésy pouzijte tabulku na predchozi strané,
pficemz prvni zavés musi byt umistén ve vzdalenosti min.
0,5 m a max. 0,8 m od stfesSniho vtoku.

V pfipadé, ze délka pfipojného potrubi stfeSniho vtoku je
vétsi nez 2 m, pak je tfeba tuto pfipojku opatfit standardni
montazni listou a postupovat dle pokynd o montazi hlavnich
odvodnovacich tras (viz str. 37 — 38).

WWwWw.wavin.cz Wavin QuickStream PE Montdzni pfedpis a katalog v{robka (wavin)
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Katalog vjrrobkﬁ’
kotvenl systemu

Montazni lista

A/B DN potrubi L KOD
— mm mm mm
30/30 40-160 6 000 OF972920
30/45 200-250 6 000 OF972930
L J y U 41/62 315 6 000 OF972940
30/30 mm 30/45 mm 41/62 mm
— — Spojka montazni listy
[r— — A/B DN potrubi L KOD
\\'\\\.} mm mm mm
30/30 40-160 200 OF972960
a ﬂ*“-< ., 30/45 200-250 200 OF972965
S S | I
‘\su 41/62 315 150 OF972970
Drzak montazni listy
A/B DN potrubi L KOD
mm mm mm
30/30 40-160 25 OF972980
30/45 200-250 25 OF972985
41/62 315 35 OF972990
[ Instala¢ni objimky horizontalniho potrubi
3 d, a b KOD
mm mm mm
L 40 75 30 OF972040
== 50 85 30 OF972050
1% 56 91 30 OF972056
! 63 98 30 OF972063
1 :7 75 110 30 OF972075
‘ 90 125 30 OF972090
% 110 145 30 OF972110
1 125 160 30 OF972125
b 160 195 30 OF972160
200 235 30 OF972200
250 285 30 OF972250
315 350 30 OF972315

Wavin QuickStream PE Montdzni predpis a katalog virobkl
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Instalaéni objimky vertikalniho potrubi

d, G a b t KOD
mm " mm mm mm
40 1/2" 80 30 13 OF970040
50 1/2" 95 30 13 OF970050
56 1/2" 100 30 13 OF970056
63 1/2" 116 30 13 OF970063
75 1/2" 133 30 13 OF970075
90 1/2" 135 30 13 OF970090
110 1/2" 155 30 13 OF970110
125 1/2" 187 30 13 OF970125
160 1/2" 210 30 13 OF970160
200 1" 270 40 42 OF970200
250 1" 320 40 42 OF970250
315 1" 385 40 42 OF970315
=0 Instalaéni objimky
<IN ,
) d, a b KOD
/ ( i (] mm mm mm
) / i 40 80 30 OF972504
/ 50 95 30 OF972507
I« 56 100 30 OF972510
63 116 30 OF972513
75 133 30 OF972516
90 135 30 OF972522
110 155 30 OF972528
125 187 30 OF972531
160 210 30 OF972534
200 270 40 OF972537
250 320 40 OF972540

Www.wavin.cz Wavin QuickStream PE MontdZni pfedpis a katalog virobkt (wavin) 45
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Katalog vjrrobkﬁ’
kotvenl systemu

m D Pevny bod

a4 d, B KOD
B mm mm

40 32 OF973040

50 32 OF973050

56 32 OF973056

63 32 OF973063

75 32 OF973075

90 32 OF973090

110 32 OF973110

125 32 OF973125

160 32 OF973160

200 42 OF973200

250 42 OF973250

315 42 OF973315

Zavitova tyc¢

d, L KOD
mm mm
M10 1 000 OF977120
M10 2000 OF977125
172" 2000 OF977210
1" 2000 OF977220

* zavitova trubka

Sténovy uchyt

G t KOD

" mm
1/2" 23 OF974110
1" 28 OF974120

Trapézovy zavés

d, A B c KOD
mm mm mm mm
10,5 25 100 120 OF981010
M10 25 100 120 OF981020

46 Wavin QuickStream PE Monté#ni predpis a katalog virobk Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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instalace potrubi

Pokladka potrubi
do betonu

V pripadé potreby je mozné odpadni PE potrubi zalit do betonu.
Potrubni tseky zabudované v betonu musi byt proti nezadou-
cim pohybim, které jsou zptisobeny napr. tepelnymi dilatace-
mi potrubi, upevnény vhodnym zplisobem. Toho je mozné do-
sahnout opatfenimi uvedenymi napf. na obrazcich - tzn. vytvo-
fenim pevného bodu v instalaci, napf. pomoci elektroodporo-
vého natrubku nebo pfFiruby. Dal$i moznosti vytvoreni pevného
bodu miize byt umisténi odbocky nebo kolena v pozadovaném
misté. Jestlize se jako pevny bod pouzije odbocka, jejiz sbérny
pramér je mensi nez pramér hlavniho potrubi, je nutné v bliz-
kosti odbocky instalovat dalSi fixaéni bod.

Pri pokladce potrubi do betonu je tfeba dodrzovat

nasledujici zakladni pravidla:

>) Pfed provedenim betonaze ovérte tésnost potrubi.

>) Za pevny bod se nepovazuje prostup potrubi stavebni kon-
strukci, kdy je potrubi opatfeno chranickou.

») Z dGvodu eliminace tepelného namahani je nutné, aby v okoli
potrubi byla tloustka betonové vrstvy min. 30 mm.

>) Béhem betonaze plsobi na potrubi (stejné jako na vSechna
duta télesa) vztlakové sily — z tohoto dlvodu je tfeba veskeré
potrubni ¢asti vhodnym zplsobem zajistit tak, aby nedoslo
k jejich vychyleni z pfimého sméru nebo dokonce k jejich vy-
plaveni.

>) Béhem vlastni betonaze, resp. béhem procesu tuhnuti be-
tonu, byva potrubi vystaveno extrémnimu vnéjSimu zatizeni.
Aby se zamezilo vzniku vysokych trvalych deformaci potrubi,
doporucuje se béhem procesu vlastni betonaze potrubi za-
pInit vodou.

») Z dvodu ztraty stability PE potrubi nesmi maximalni vyska
betonu nad potrubim (pro PE potrubi tfidy SDR 26) prekrocit
3,2 m. Pro pfipad potrubi, které je napinéno vodou do stejné
urovné jako je uroven liti betonu, mlze byt max. vyska be-
tonu az 5,3 m. Uvedené max. vysky jsou platné pouze v pfi-
padé, Zze beton neni uméle zahfivan za ucelem rychlejSiho
tuhnuti.

Pevny bod pro pfipad

vedeni potrubi betonovou

konstrukci:

a) pomoci elektro-
odporového natrubku

b) pomoci pfiruby

Protipozarni ochrana

V pfipadé pozadavku na protipozarni odolnost (napf. na zakla-
dé pfislusné legislativy, projektové dokumentace apod.) je nut-
né pristoupit k instalovani tzv. protipozéarnich manzet. Ukolem
protipozarnich manzet je zabranit Sifeni pozaru skrze prostupy
potrubi stavebni konstrukci (stény, stropy) po poZadovanou
dobu. Funkce protipozarnich manzet je zalozena na expanzi je-
jich materidlu pfi zahrati, ktera nasledné zcela uzavre priichody
sténou nebo stropem. Konkrétni typy a rozméry protipoZzarnich
manzet jsou k dispozici na vyzadani. Mozné aplikace uvede-
nych protipozarnich manzet zobrazuji nasledujici obrazky:

:- _49 i lls
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I

Instalace protipozarnich manzet pro pfipad prostupu stropem
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Specidalni pripady

instalace potrubi

Instalace protipozarnich manzet pro pfipad prostupu sténou

Prechod podtlakového proudéni na proudéni gravitaéni
Prechod proudéni podtlakového na gravitacni musi byt reali-
zovan vzdy nad ustalenou hladinou spodnich vod pro danou
lokalitu. Pro navrh gravitacnich destovych kanalizaci se v po-
rovnani s kanalizacemi podtlakovymi obecné pouziva nizsich
srézkovych intenzit. Z tohoto dlvodu je tfeba navrhnou na-
slednou gravitaéni kanalizaci tak, aby byla schopna bezpe¢né
pojmout pozadované mnozstvi destovych vod proudicich ze
stfeSniho podtlakového systému. Pfechod podtlakového prou-
déni na gravitacni je realizovan rozSifenim potrubi v pozadova-

ném misté (tzv. pfechodova oblast), ¢imz dojde k zavzdusnéni
systému v daném misté a tim padem k jiz zminované ztraté
podtlakového efektu.

V praxi mdze byt vlastni propojeni pfechodové oblasti s nasle-
dujici, jiz gravitacéni ¢asti kanalizace, provedeno rliznymi zp0-
soby. Napf. v pfipadé vyusténi pfechodové oblasti do venkovni
kanaliza¢ni Sachty je tfeba, aby vyska natokové hrany byla vys
nez prepadova (odtokovd) hrana. Tim se v kanaliza¢ni Sachté
vytvofi tzv. uklidriujici prostor, ktery zaru¢i rovhomérny natok
destovych vod do gravita¢niho kanalizacniho systému. Pro pfi-
pad vyusténi prechodové oblasti do otevieného prostoru (napf.
oteviené retenéni nadrze apod.), nebo pfimo do gravitacniho
kanaliza¢niho systému, je tfeba navrhnout takové rozmeéry (pra-
mér a délka) potrubniho elementu, které zajisti pozadované vy-
tokové parametry.

Pro pfipad instalace PE potrubi do zemé jsou v platnosti obec-
na pravidla pro instalace podzemnich rozvodd dané napf. nor-
mou CSN EN 1610.

Pro navrh hydraulickych parametrd gravitaéni ¢asti destové ka-
nalizace lze pouzit nize uvedenou tabulku, ktera udava maxi-
malni pratok danym potrubim [I/s] pro 100% napInéné potrubi
v zavislosti na jeho spadu.

Maximalni pratok v [I/s] pro 100% naplnéné potrubi v zavislosti na jeho spadu

Spad potrubi

[mm/m] 1 2,5 5 7,5 10
sklon 1:1000 1:400 1:200 1:133 1:100
Du Di
100 1,9 3,1 4.4 5,4 6,3
110 2,1 3,4 48 6,0 6,9
125 2,9 438 6.8 8,4 9,7
150 5,5 9,1 13,0 16,1 18,6
160 5,8 9,3 13,2 16,2 18,7
200 10,6 16,8 239 29,4 34,0
200 12,4 19,8 28,1 34,5 39,7
250 19,2 30,4 432 53,1 61,4
250 22,6 35,7 50,7 62,3 72,0
315 35,5 56,1 79,6 97,7 113,0
300 36,6 57,9 82,1 100,0 116,0
400 66,9 105,0 149,0 183,0 212,0
400 78,5 123,0 175,0 215,0 248,0
450 91,3 144,0 203,0 250,0 289,0
450 107,0 168,0 239,0 293,0 338,0
500 120,0 190,0 269,0 329,0 381,0
500 141,0 222,0 315,0 386,0 446,0
630 221,0 348,0 493,0 605,0 699,0
600 228,0 360,0 509,0 624,0 721,0
800 487,0 765,0 1082,0 1326,0 1532,0

Di - vnitfni préimér potrubf Du - vnéjsi pramér potrubi

(wavin)
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doprava « skladovani

Manipulace

Trubky a tvarovky systému jsou vyrobcem baleny takovym zpti-

sobem, ktery zaruc¢uje snadnou manipulaci, optimalni bezpec¢-
nost a uéelné skladovani dodaného materialu.

Potrubi se dodava zpravidla v mnozstvi po paletach, pricemz
jedna paleta obsahuje 9 az 209 trubek (v zavislosti na jejich
priiméru). S paletami Ize manipulovat standardnim zpisobem
(napf. vysokozdviznym vozikem apod.).

Tvarovky jsou dodavany bud v papirovych krabicich nebo sa-
mostatné, pricemz kazda je obalena igelitovou folii.

Doprava

P¥i transportu je zakazano tahat prvky po zemi a lozné plose
dopravniho prostfedku. Potrubi je tfeba chranit pfed mechanic-
kym poSkozenim, necistotami, ucinky agresivnich rozpoustédel
a pred pfimym plsobenim vysokych teplot (kontakt s otopnym
télesem, pfimé slune¢ni zafeni apod.). Dale je nutné elimino-
vat moznost vzniku rdzového namahani, jako je napt. upusténi
trubky nebo tvarovky na zem apod. V pfipadé, Ze se pfi trans-
portu jiz potrubi systému nenachazi na originalnich paletach, je
nutné trubky vhodné podepfit, a tim zamezit jejich prohybani.
K dopravé je mozno pouzit dopravni prostfedek s Cistou loznou
plochou bez ostrych hran.

Skladovani

Plastové potrubi je nutné skladovat na pevném vodorovném
podkladu nejlépe v plvodnim baleni (v paletach). Potrubi musi
byt skladovano takovym zplisobem, aby nedochazelo

k zadné trvalé deformaci (prdhybdm, ovalitdm apod.) nebo po-
$kozeni potrubnich ¢asti. Pokud je potrubi uskladnéno v origi-
nalnich paletach od vyrobce, pak je mozné pokladat palety na
sebe. Je nutné zajistit, aby vyztuzné drevéné hranoly lezely na
sobé a nedochdzelo tak k bodovému zatizeni trubek ve spod-
nich vrstvach. Maximalni pfipustna skladovaci vySka pro pfi-
pad nepaletovych trubek je 1m. Tvarovky je doporu€eno skla-

www.wavin.cz

Priklady balenfi
trubek a tvarovek

dovat v originalnim obalu od vyrobce, pfipadné volné loZzené ve
skladovacich regélech. V Zadném pfipadé neni dovoleno vysta-
vovat jednotlivé komponenty nepfiznivym klimatickym podmin-
kam (pfimé slune¢ni zareni, dést, mraz apod.). Vyjimat trubky
a tvarovky z originalnich obal, pfipadné odstrariovani preprav-
nich vicek (napf. z kompenzaénich hrdel) se doporucuje az tés-

Maximalni dovolena vyska skladovani trubek
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Zaveérecnda

ustanoveni vyrobce

Montaz systému

Montaz popisovaného podtlakového odvodiiovaciho systému
mUze byt provedena pouze proskolenou montazni firmou, ktera
je drzitelem montazniho osvédceni (certifikatu) pro montaz to-
hoto systému. Tento certifikat vydava firma Wavin Ekoplastik na
zakladé Uuspésné absolvovaného montazniho Skoleni.

Montéaz systému je tfeba provadét v souladu s projektovou do-
kumentaci, kterd musi obsahovat nasledujici vykresy: rozmis-
téni strfesnich vtokd, vedeni jednotlivych odvodiovacich tras
a detailni axonometrii odvodnovacich vétvi. Tyto podklady zho-
tovi projektant prislusné profese se specialistou firmy Wavin
Ekoplastik. Jakékoli zmény v projektové dokumentaci je nut-
né konzultovat a nechat pisemné odsouhlasit zastupcem firmy
Wavin Ekoplastik.

PFi montazi systému je nutné pouzivat vyhradné originalni prv-
ky Wavin Ekoplastik ur€ené pro tento systém.

Po dokoné&eni vSech montaznich praci je nutné z povrchu stre-
chy odstranit pozlstatky po montazi, tzn. zbytky izolace, obald,
sut, atp., aby se zamezilo vniku téchto zbytkd do vlastni podtla-
kové instalace. Déle je nepfipustné vyuzivat stfedni vtoky jako
mista pro odstrafiovani necistot.

Provoz, udrzba systému

Aby bylo zajisténo trvalé, bezpecné a optimalni odvodnéni plo-
chych stfech, je nutna pravidelna kontrola a udrzba ploché stre-
chy tak, aby potrubi i stfe$ni vtoky byly pIné funkéni.

Z tohoto d@ivodu je nutné zpracovat provozni fad (pro Udrzbu
a &isténi stfechy — viz. doporugeni CSN 73 1901), podle které-
ho musi byt necistoty, pfipadny porost a listi v€as odklizeny,
aby nedoslo k ucpani odvodriovaciho systému. Zvlast nutné je
dlsledné vygistit povrch stfechy po pfipadnych opravach stre-
chy (odstranéni zbytkd krytiny a dal$iho materiélu). Provozni fad
pro cisténi stiesnich vtokd musi obsahovat cyklus (Casové in-
tervaly) adrzby, ktery mdze byt ovliviiovan mistnimi podminka-
mi a ro¢nim obdobim (min. vSak 2x rocné).

PFi vlastnim ¢isténi vtoku je nutné nejdfive odstranit lapac lis-
ti a vyjmout v8echny negistoty z prostoru vtoku. Cisténi zavé-
Seného lezatého potrubi neni nutné, protoze vzhledem k vét-
§im rychlostem proudéni vody dochazi k samocisticimu efektu.

Zkouska tésnosti

Po ukon&eni montaznich praci a pred predanim dila do provozu je
nékdy pozadovano provést zkousku tésnosti. O prlibéhu zkousky
tésnosti by mél byt proveden zapis. Tento zapis mize byt jednim
z podkladl pfipadné budouci reklamace. Mozné zplsoby pro-
vedeni zkousky tésnosti jsou teoreticky popsany dale. Praktické
provedeni ale mlze byt v mnoha pripadech problematické.

(wavin)
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Zkouska tésnosti vodou

Zkousku tésnosti vodou mizeme rozdélit dle zplsobu utésnéni

(uzavreni) zkousené odvodriovaci vétve:

a) Tésnéni vétve s pouzitim tésniciho vaku (balénu)
Tésnicim vakem (balénem) se ucpe pfivod odvodriovaci vét-
ve do nejbliz§i venkovni Sachty. Po dokonalém ucpani se
cely systém napusti ze stfechy vodou az po Uroven stres-
nich vtokd. Systém se necha poZzadovanou dobu napustén
a sleduji se pfipadné netésnosti. Po uvolnéni balénu odtece
voda bezpecné do kanalizace.

b) Uzavieni vétve s pouzitim uzaviraci armatury
Na svisly destovy svod se pomoci tvarovek osadi v libovolné
vySce uzaviraci ventil (armatura). Pro osazeni armatury Ize
pouzit PE lemovych nakruzk( + pfiruby + tésnéni, které jsou
k dispozici v dimenzi od d50 — d250. Pro osazeni ventilu Ize
pouzit pfechodové kusy se Sroubenim, které jsou k dispozici
v mensich dimenzich. Po uzavreni ventilu (armatury) se opét
— stejné jako v pfipadé a) — cely systém napusti ze stfechy
vodou az po Uroven stfesnich vtokd. Sytém se necha napus-
tén a sleduji se pfipadné netésnosti. Po zkousce se otevre-
nim ventilu vypusti voda do kanalizace. Po nasledné demon-
tazi uzaviraci armatury je nutné provést opétovné propojeni
stoupacky systému a gravitacni kanalizace.

Zkouska tésnosti vzduchem

Tésnicim vakem (baldbnem) se ucpe vyusténi potrubi (pfipad-
né je mozné toto vyusténi zaslepit zatkou nebo pres lemovy
nakruzek zaslepovaci pfirubou). Obdobné se provede ucpani
stfesnich vtoka.

V libovolném misté se do systému vsadi odbocka a na ni na-
vafi pfechodovy kus se Sroubenim, na ktery bude pfipojen pfi-
vod vzduchu. Systém se natlakuje vzduchem na urcitou hodno-
tu a méfi se pfipadny pokles tlaku.

Predani dila do provozu

Po dokon€eni montaze a provedeni zkousky tésnosti je nutné
provést prejimku, které se musi zUcastnit zastupci provadéci
firmy a zastupce firmy Wavin Ekoplastik, pfipadné zastupce
investora (uzivatele stavby). Pfedmétem prejimky je kontrola —
validace — skute€¢ného provedeni odvodfovaciho systému po-
dle projektové dokumentace, dodrzeni technickych podminek
montazZe a provedeni nouzovych prepadd. Prejimka je doloZzena
potvrzenim o kontrole dila.

Garance, zaruky
Na trubky a tvarovky dava firma Wavin Ekoplastik zaruku 2 roky
pfi dodrzeni zasad uvedenych v tomto Montaznim predpisu.
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