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Vyhody systému

») tradiéni Cesky vyrobce
>) silné zazemi materské spole¢nosti Wavin Group
») inovativni technologie
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Systém Ekoplastik
z&dkladni informace o sortimentu

Prehled a pouziti systému

PPR PPR PPR STABI FIBER BASALT FIBER BASALT
PN 10 PN 16 PN 20 EVO PLUS CLIMA PLUS
@20-126mm @ 16-125mm @ 16-125mm &16-125mm < 16-110mm @20-125mm & 20-125 mm

& o o o ° o ® o

'S o o ° o o o

max. 90 °C
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Vicevrstvé potrubi nové generace — PP-RCT

PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vlakno (BF)

{OPLASTIK FIBER BASALT PLUS PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT

PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vlakno (BF)

3ER BASALT CLIMA PP-RCT/PP-RCT+BF/P

PPR AL PP-RCT

7in) EKOPLASTIK STABI PLUS PP-RCT/AL/PP-R

www.wavin.cz

FIBER BASALT PLUS

») 3x niz8i délkova roztaznost nez celoplastova trubka PPR
>) bez nutnosti ofezu pred svarovanim
») vhodnd i pro vytapéni

FIBER BASALT CLIMA

>) 3x nizsi délkova roztaznost nez celoplastova trubka PPR
») bez nutnosti ofezu pred svarovanim
») pro rozvody chladici vody a klimatizace

STABI PLUS

») 3x nizsi délkova roztaznost nez celoplastova trubka PPR
») kyslikova bariéra
») specialné pro vytapéni

Systém Ekoplastik Mont&zni piedpis |
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Systém Ekoplastik
zdkladni Informace o sortimentu

Garance

Na standardni prvky Systému Ekoplastik poskytuje vyrob-
ce zaruku 10 let. V samostatném katalogu vyrobki jsou stan-
dardni prvky oznaéeny fimskymi €isly l., Il. Na ostatni vyrobky
je poskytovana zaruka 2 roky a jsou v katalogu oznaéeny fim-
skymi €isly lll., IV. Tato zaruka je podminéna spravnou aplikaci
vyrobkt pfi dodrzeni ustanoveni v tomto montaznim predpisu.
Zaruka se vztahuje pouze na potrubni rozvod provedeny z tru-
bek a tvarovek systému Ekoplastik. V pfipadé kombinace

Kvalifikace instalatéri pro montdz a svafovani plastové-
ho potrubi. Svarovani a montaz plastového potrubi smi pro-
vadét pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zptso-
bilosti pro tuto ¢innost. Akceptovany jsou doklady o odborné
zplsobilosti svareci, které jsou v souladu s platnymi ¢eskymi
a evropskymi normami nebo s platnymi predpisy TPG a TNV.
Platny doklad na svarovani plastti je podminkou pro uplatnéni
zaruky na prvky Systému Ekoplastik.

s vyrobky od jinych vyrobcti tato zaruka zanika.

Zakladni informace o sortimentu

Trubky a tvarovky Systému Ekoplastik
se vyrabéji v téchto rozmérech (udavan
vnéjsi prlimeér trubky): 16, 20, 25, 32, 40,
50, 63, 75, 90,110 a 125 mm.

Oblasti pouziti dle typu trubky
(») celoplastova trubka (PPR)
—S 5 (PN 10) pro studenou vodu
a podlahové vytapéni
—S 3,2 (PN 16) pro teplou vodu
a podlahové vytapéni
—-S 2,5 (PN 20) pro teplou vodu
a Ustredni vytapéni
() celoplastova trubka EVO (PP-RCT)
S 3,2 (16 mm), S 4 (20 - 125 mm) pro
studenou vodu, teplou vodu, podla-
hové a Ustredni vytapéni
() vicevrstva trubka (PP-RCT) — STABI
PLUS s neperferovanou AL folii
(20 - 63 mm, S 3,2) a STABI PLUS
s perferovanou foélii (75 - 110 mm,
S 4), pro teplou vodu a Ustfedni vy-
tapéni

| systém Ekoplastik Montdini predpis
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() vicevrstva trubka (PP-RCT) - FIBER
BASALT PLUS S 3,2, S 4 s ¢edic¢ovy-
mi vlakny pro teplou vodu a Ustfed-
ni vytapéni

() vicevrstva trubka (PP-RCT) - FIBER
BASALT CLIMA S4, S5 s ¢ediCovymi
vlakny pro studenou vodu, klimatiza-
ci a chlazeni

Provozni podminky rozvodl vody a vy-

tépéni jsou specifikovany pro ¢étyfi rdiz-

né tfidy pouziti (ISO 10508). Kazda tfida
pouziti se vztahuje k typické oblasti pou-

Ziti a pro dobu 50 let. Kazd4 tfida pouzi-

ti musi byt spojena s vypoc¢tovym tlakem

(provozni tlak v systému). Tato informa-

ce je uvedena na kazdé trubce ve tvaru

tfida pouziti /tlak; napf. 1/10 bar zname-
na, Ze trubka je uréena pro tfidu pouziti

1 a provozni tlak 10 bar.

Tel. +420 596 136 295

Tridy pouziti dle ISO 10508

() tfida 1 (dodavka horké vody 60 °C,
zivotnost 50 let)

() tfida 2 (dodavka horké vody 70 °C,
zivotnost 50 let)

() tfida 4 (podlahové vytapéni, nizko-
teplotni radiatory, Zivotnost 50 let,
pficemz se predpoklada (v souctu
za celou dobu Zivotnosti) 2,5 roku pfi
provozni teploté 20 °C, 20 let pfi pro-
vozni teploté 40 °C, 25 let pfi provoz-
ni teploté 60 °C, 2,5 roku pfi provozni
teploté 70 °C)

() tfida 5 (vysokoteplotni radiatory, Zi-
votnost 50 let, pficemz z toho je
(v souctu za dobu Zivotnosti) 14 let pfi
provozni teploté 20 °C, 25 let pfi pro-
vozni teploté 60 °C, 10 let pfi provozni
teploté 80 °C, 1 rok pfi provozni tep-
loté 90 °C)

Pro kazdy material a potrubni fadu S je

vypoc¢tem stanoven maximalni provozni
tlak (4, 6, 8, 10 bar) k dané tridé pouZziti.

Fax +420 596 136 301



Trubky STABI PLUS

Jsou tfivrstvé trubky: vnitfni sténa trubky je z polypropylenu typ
4 - PP-RCT a ma tloustku stény jako trubka S 3,2 a S 4. Ve vy-
robé je spojena s hlinikovou vrstvou a nasledné prekryta vnéjsi
polypropylenovou vrstvou. SlozZeni vrstev Ize schematicky po-
psat PP-RCT/AL/PPR. Diky hlinikové vrstvé maji trubky kysli-
kovou bariéru a spliiuji pozadavky DIN 4726 a CSN EN 21003
na propustnost kysliku. Trubky maji tuhost a teplotni délkovou
roztaznost srovnatelnou s kovovymi trubkami. Z dlvodu me-
chanické ochrany hlinikové vrstvy je trubka opatfena vnéjsi
polypropylenovou vrstvou. V ojedinélych pripadech mdze dojit
k vysrazeni zbytkové vlhkosti z vyroby vnitfni polypropyleno-
vé trubky ve formé bublinek a puchyrkd pod tuto vnéjsi vrstvu.
Vzhledem k tomu, Ze tato vrstva jiz neovliviiuje mechanické
vlastnosti trubky, jedna se pouze o estetickou zaleZitost. Zivot-
nost a funkce trubek timto jevem neni ovlivnéna a v zadném
pfipadé neni toto dlvod k vyméné trubek.

Tvarovky jsou universalni pro vS§echny typy trubek v riz-

nych provedenich

») tvarovky celoplastové (natrubky, kolena, T-kusy jednoznacné
i redukované, redukce, zaslepky, kfize)

») tvarovky kombinované s mosaznym poniklovanym zavitem
pro zavitové spoje (pfimé prechodky, kolena, T-kusy, nastén-
na kolena, univerzalni nasténny komplet, pfechodky s pre-
vle¢nou matici)

») tvarovky kombinované pro pfirubové spoje

>) ventily plastové pfimé s mosaznou kuzelkou (klasické
i podomitkové)

») kulové kohouty plastové s mosaznou pochromovanou kouli

(klasické i podomitkové)

specialni prvky (kfizeni, kompenzaéni smycky)

v

www.wavin.cz
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Trubky FIBER BASALT PLUS

Jsou tfivrstvé trubky. Vnitfni vrstva a vnéjsi vrstva jsou z po-
lypropylenu typ 4 (PP-RCT). Stfedni vrstvu tvofi polypropylen
typu 4 (PP-RCT) vyztuzeny CediCovymi viakny (BF). Slozeni
vrstev Ize schematicky popsat PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT.
Diky ¢edi¢ovym vlakndm ma trubka FIBER BASALT PLUS 3x
nizsi tepelnou roztaznost nez celoplastova trubka.

Systém Ekoplastik je dale rozsifen nabidkou téchto do-

plinkd

») naradi (svareCky a svarovaci nastavce, fezaky, nlizky, oreza-
vace, Skrabky, teploméry a montazni pfipravky)

») pFichytky, objimky, kovové Zlabky, plastové Zlaby a zatky

Podrobny a aktualizovany seznam prvk( je uveden v katalogu
vyrobkda.

(wavin)
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Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis



Systém Ekoplastik
vlasinosti systému

Vyhody

® P¥i spravné aplikaci Zivotnost 50 let

(® Hygienicka nezavadnost

® Nekoroduje, nezartista

(® Ohebnost, nizka hmotnost, snadna,
rychla a éista montaz

® Mala hluénost, nizké tlakové ztraty tfenim

(® Ekologicky Setrny vyrobek (moznost recyklace

nebo nezavadného spalovani)

Oznaceni prvkl Systému Ekoplastik

Trubky: WAVIN Ekoplastik, typ trubky, rozmér x tloustka stény;
norma pro vyrobu, (EN ISO 15874), tfida pouziti/provozni tlak,
S (PN), datum vyroby a znacka vyrobni linky.

Tvarovky: Ekoplastik (pfipadné uvedena jen zkratka EK, ozna-
€eni materidlu PPR a rozmér. Jednotliva baleni tvarovek jsou
doplnéna balicim Stitkem, ktery obsahuje kromé typu prvku
také datum baleni a identifikaci osoby vystupni kontroly.

Na zékladé pozadavku CSN EN ISO 15874 jsou trubky znaéeny
kédem S - serie. Vztah mezi S, PN a SDR pro trubky PPR uka-
zuje nasleduijici tabulka.

S 5 4 3,2 25
SDR 11 9 7,4 6
PN 10 - 16 20

Trubky z PP-RCT jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,,S*.
VySe uvedenou tabulku nelze pro novy material PP-RCT pouzit,
nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni parametry
(tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PPR.

MozZnost identifikace kazdého prvku je dilezitym nastrojem
kontroly jakosti a podkladem pro pfipadné reklamacni fizeni.

| systém Ekoplastik Montdini predpis
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Systém Ekoplastik je certifikovan v téchto zemich
Bélorusko, Bulharsko, Ceska republika, Chorvatsko, Japonsko,
Madarsko, Némecko, Polsko, Rumunsko, Rusko, Slovensko,
Slovinsko, Spanélsko a Ukrajina.

Informace o zakladnim materialu pro vyrobu

Systému Ekoplastik

Tvarovky a celoplastové trubky PPR systému Ekoplastik jsou
vyrobeny z polypropylenu typu 3 (PPR). Celoplastové trubky
EVO a vicevrstvé trubky FIBER BASALT PLUS, STABI PLUS
a FIBER BASALT CLIMA jsou vyrobeny z polypropylenu typu
4 (PP-RCT).

Vybrané charakteristiky trubek

Vlastnosti Jednotka | Hodnota
Mérna hmotnost | PPR, PP-RCT g/cm?d 0,9
Soucinitel celoplastové 0,12
teplotni délkové ———— mMm/m°C ——
roztaznosti vicevrstvé 0,05
Souginitel vSechny typy W/ m°C 0,24
tepelné vodivosti trubek

Normy pro vyrobu a zkouseni vyrobkt

Prvky Systému Ekoplastik jsou vyrdbény v souladu s pozadav-
ky CSN EN ISO 15874, némeckych norem DIN 8077, DIN 8078,
DIN 16962 a DIN 4726.

Pro zajisténi kvality dle ISO 9001 jsou pravidelné a dle presné
stanovenych postupl kontrolovany:

») charakteristiky vstupni suroviny

») parametry vyrobkd v jednotlivych fazich vyroby

») vyrobni zafizeni

») parametry méficich pfistrojd

Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Predpokldadané vlastnosti média

v potrubnim systému

Zakladni parametry rozvodti vnitinich vodovodu
Nasledujici tabulka udava zakladni obecna kritéria pro volbu
typu trubky, tzn. hodnoty tlakd a teplot vyskytujicich se obecné
ve vnitfnich vodovodech:

o Max. pracovni tlak Max. pracovni
Meédium [bar] teplota [°C]
studena voda 10 do20°C*
tepla voda 10 do 60 °C **

*

u pitné vody je z hygienickych ddvod maximalni teplota 20 °C
**v rozvodech teplé vody se predpoklada max. teplota vody
v misté vytokové baterie 57 °C jako ochrana proti opareni.
U rozvod( teplé vody se predpoklada varianta kratkodobé-
ho prehfivani teplé vody na vyssi teploty (70 °C) v misté ohre-
vu z hygienickych d@vod( - likvidace patogenich mykobakte-
rii a bakterii Legionella pneumophila.

Systém Ekoplastik je mozno pouzit pro vSechna potrubi vnitfni-
ho vodovodu (studena pitna voda, studena uzitkova voda, tep-
14 voda, cirkulace).

Pro plastovy potrubni systém je predpokladana Zivotnost 50 let
pfi spravné volbé materialu, typu trubky a spravné aplikaci. Typ
trubky v zavislosti na systému ohrevu teplé vody a regulaci jeji
teploty voli projektant.

www.wavin.cz

Zakladni parametry rozvodt vytapéni

PFi posuzovani vhodnosti pouziti prvkd Systému Ekoplastik pro
vytapéni musime pouzit hodnotu vstupni vypoctové teploty
otopné vody t1, coz je nejvySSi teplota, ktera se v soustave vy-
skytuje. Projektant soustavy vytapéniji voli v zavislosti na poza-
dované teploté na vstupu do otopnych téles, podle technickych
moznosti zdroje tepla a typu expanzni nadoby.

Doporucené hodnoty pro vytapéni — systém Ekoplastik

Teplotni rozmezi

70/50°C 70/60°C 75/65°C 80/60 °C

a pro nizkoteplotni soustavy

Pfi instalaci plastového potrubi za kotlem nebo bojle-
rem doporucujeme z hlediska ochrany pri prehiati sys-
tému nainstalovat za kotel ¢i bojler 1,5 - 2 m kovové-
ho potrubi.

PLASTIK

Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis
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Provozni parametry
potrubi Ekoplastik

Provoznimi parametry se rozumi maximalni provozni
tlak, teplota a Zivotnost systému a souvislost mezi nimi.
Provozni parametry vychazi z pevnostni izotermy materi-
alu (PPR nebo PP-RCT), ktera znazoriuje zavislost tep-
loty média, Zivotnosti trubky a napéti v trubce. Pro jed-

notlivé typy trubek byly hodnoty napéti prepocitany na

provozni tlaky a zpracovany tabulkové (strana 12). Pro
posouzeni z hlediska zivotnosti je mozné odecist hodno-
ty z tabulek nebo pouzit izotermy (PPR nebo PP-RCT dle
typu trubky).

Pro odecet zivotnosti z izotermy je potfeba zjistit
vypoctové napéti ve sténé trubky

p.(D-s)
ov=——-—_.k
2.s
Oznaceni Veli€ina
oV vypoctové napéti [MPa]
D vnéjsi primér potrubi [mm]
s tloustka stény [mm]
p maximalni tlak [MPa]
k koeficient bezpecnosti 1,5

Pro pfepocet: 1 MPa = 10 bar

Zjisténou hodnotu vypoctového napéti vyneseme na svislici
grafu. Stanovime prisecik této hodnoty (vodvodorovna pfimka)
s izotermou maximalni teploty vody (Sikma pfimka). Z prlseci-
ku vedeme svisle dold kolmici na vodorovnou osu, kde odecte-
me minimalni Zivotnost potrubi pfi nepfetrzitém provozu. V pfi-
padé, Ze se jednda o otopnou soustavu, je potfeba prepocitat zi-
votnost dle délky topné sezony.

| systém Ekoplastik Montdini predpis
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Pro posouzeni je tfeba znat

>) maximalni teplotu vody (°C)

>) maximalni provozni tlak (MPa)

») vnéjsi prdmér pouzité trubky (mm)

») tloustku stény pouZité trubky (mm)

») koeficient bezpecnosti k = 1,5

») délku topného obdobi za rok (mésice) — pro vytapéni

Priklad stanoveni Zivotnosti potrubi v systému

Vstupni data — vytapéni

Parametr Hodnota

Pouzité potrubi PPR S 2,5 (PN 20)
Max. provozni teplota vody 80 °C

Max. provozni tlak 0,22 MPa

Délka topného obdobi 7 mésicl
Koeficient bezpecnosti 1,5

Minimalni Zivotnost pfi nepfetrzitém vytapéni (odecteno z grafu
na str. 13 pro izotermu 80 °C) je 25 let.
0,22 . (20 - 3,4)
ovs— .1,5=0,80 MPa
2.34
Vysledna predpokladana zivotnost vzhledem k délce topného
obdobi:

25let: —————————— =483 let
7 mésicl

Upravy v soustavé vytapéni ovliviiujici Zivotnost potrubi
V pfipadé, Ze vysledek stanoveny posouzenim je nevyhovujici,
Ize provést tyto Upravy:

1/ snizit maximalni provozni tlak — je potfeba provést novy vy-
pocet otopné soustavy a nové posouzeni zivotnosti, Zivo-
tnost se prodlouzi

2/ snizit maximalni provozni teplotu topné vody - je potfeba
provést novy vypocet otopné soustavy a nové posouzeni zi-
votnosti, Zivotnost se podstatné prodlouzi

Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Moznosti vedeni
potrubi Ekoplastik

Moznosti vedeni potrubi vodovodu a vytapéni jsou shod-
né (s prihlédnutim ke specifikim otopnych soustav). Je
treba zabezpecit mechanickou ochranu potrubi a zohlednit
nutnost potrubi podepfit a kompenzovat dilatace. Potrubi
pro vytapéni v interiéru doporuéujeme vést ve stavebni
konstrukci (sténa, podiaha, strop) nebo zakryt krytem.
Napojeni otopnych téles, které ziistane volné, doporucu-

jeme z estetickych ddvodil provést kovovym pfipojenim.

Specifika podlahového vytapéni

Ugel mistnosti Maximalni povrchova teplota podlahy

Obytna mistnost | 26 °C
Koupelna 30°C
Okoli bazénu 32°C

Pri instalaci podlahového teplovodniho vytapéni je tfeba dodr-
zet maximalni povrchové teploty naslapné vrstvy podlah v mist-
nostech s pobytem osob. Pro umozZnéni pfenosu tepla se v pod-
lahovém vytapéni voli nizké rychlosti proudéni topné vody (pfi-
blizné 0,3 m/s). Tlak v potrubi se ur€uje podle provoznich para-
metri otopné soustavy. Teplota topné vody se stanovi vypoctem
zejména v zavislosti na typu mistnosti, skladbé podlahové kon-
strukce a venkovni vypoctové teploté v misté stavby.

Obecné se v podlahovém vytapéni vyskytuji teploty maximalné
45 °C a tlak 0,3 MPa. Pro tyto parametry se pouziva trubka S 5
(PN 10), S 4 nebo S 3,2 (PN 16). Pro pokladani topnych okruht se
pouzivaji trubky navinuté v kotoucich. Trubky navinuté v kotou-
¢ich jsou vyhodnéjsi, jelikoz neni tfeba pouzit v podlahové kon-
strukci zadné spoje. Topné trubky se kladou do podlahové kon-
strukce spirdlovité. Primér a rozte¢ trubek je tfeba stanovit vypo-
¢tem. V projektu podlahového vytapéni je rovnéz tieba urcit zpa-
sob regulace topného vykonu podlahy a zajisténi dodrzeni ma-
ximalni povrchové teploty. V mistech s potfebou vyssiho vykonu
a kde neni staly pobyt osob (pod okny) se pokladaji topné trub-
ky hustgji. Naopak v mistech se stalym nabytkem se topné trub-
ky pro vytapéni mistnosti nepokladaji. Maximalni délka topné-
ho hadu pro 1 topny okruh je 100 m. Sekce mistnosti s vice top-
nymi okruhy musi byt dilatacné oddéleny (véetné naslapné vrst-

www.wavin.cz

Potrubi Ize vést

») v drazkach stén

») v instalagnich pfic¢kach (prfedsténova montaz)

>) v podlahach, stropech

») podél stén (volné nebo v krytech)

») v instala¢nich Sachtach a kandlech

») pouziti potrubi mimo objekt je nutno posoudit dle konkrét-
nich podminek

vy). Podlahova konstrukce se zabudovanym teplovodnim potru-
bim musi byt dilata¢né oddélena od stén. Jednotlivé okruhy za-
¢inaji v rozdélovacdi a konéi ve sbéraci. U potrubi musi byt zajis-
téna moznost odvzdusnéni v nejvy$$im misté. Z dlivodu ekono-
mického provozu podlahového vytapéni je tfeba zvolit naslapnou
vrstvu podlahového vytapéni s co nejmensim tepelnym odporem
(nejvhodnéjsi krytinou je dlazba).

Pri pokladani je tfeba zajistit polohu potrubi a jeho osové vzda-
lenosti. Potrubi Ize prichytit na kovovou sit k tepelné izolaci, vtla-
¢it do distancnich profild nebo profilované tepelné izolace. Pro
montaz plati stejna pravidla jako pro montaz potrubi vodovodd.
Pri pokladani potrubi je tfeba peclivé odvijet z kotouce, aby nedo-
chéazelo k torznimu namahani potrubi a postupné potrubi uchy-
covat k podkladu. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat pfichyce-
ni potrubi ke kovovym podkladnim sitim. V misté pfichyceni ne-
smi byt nebezpeti mechanického poSkozeni potrubi. Minimalni
teplota pro montaz je 15 °C. Po uloZeni potrubi je tfeba potrubi
natemperovat pfiblizné na polovinu provozni teploty. Potrubi se
dotvaruje a teprve nyni Ize pristoupit k provadéni dalSich vrstev
podlahy. Podlahové vytapéni je jednim z velmi pfijemnych a efek-
tivnich zplsobd vytapéni. Aby mohlo byt vyuZito vSech jeho vy-
hod, je tfeba otopnou soustavu peclivé navrhnout pfi zohlednéni
i ostatnich faktord, jelikoz ve vétsiné pfipadl je podlahové vyta-
péni jen jednim z typl v otopném systému objektu.

kryci lista

potrubi PPR

tepelna izolace
profilovana deska

/]

strop félie

dilata¢ni pasek
povrch podlahy

/

betonova podlaha

Systém Ekoplastik Mont&zni piedpis |
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Tabulky o« grafy
systému Ekoplastik

Provozni parametry potrubi PPR a PP-RCT
(podle DIN 8077 /2007)

Material PP-RCT

Teplota Provozn Material PPR FIBER BASALT PLUS, FIBER BASALT
Cl doba [roky] STABI PLUS, EVO CLIMA
S5(PN10) | S32(PN16) | S2,5(PN20) sS4 \ S3,2 S5
Pripustny provozni pfetlak [bar]
1 17,5 27,8 35,1 24,0 30,2 19,0
5 16,5 26,2 33,0 232 29,3 18,4
10 10 16,1 25,6 32,2 22,9 28,9 18,2
25 15,6 24,7 31,1 22,5 28,4 17,9
50 15,2 24,1 30,3 222 28,0 17,7
1 15,0 237 29,9 20,9 26,3 16,6
5 14,1 22,3 28,1 20,2 25,4 16,0
20 10 13,7 21,7 27,4 19,9 25,1 15,8
25 13,2 21,0 26,4 19,6 24,6 15,5
50 12,9 20,4 257 19,3 24,3 15,3
1 12,7 20,2 25,4 18,1 22,7 14,3
5 11,9 18,9 23,8 17,4 22,0 13,9
30 10 11,6 18,4 232 17,2 21,7 13,6
25 11,2 17,7 22,3 16,9 212 13,4
50 10,9 17,2 21,7 16,6 20,9 13,2 @
1 10,8 17,1 21,6 15,5 19,6 12,3 o
5 10,1 16,0 20,2 15,0 18,9 11,9 S
40 10 98 15,5 19,6 14,7 18,6 11,7 ;S
25 9.4 15,0 18,8 14,4 18,2 11,5 z
50 9.2 14,5 18,3 14,2 17,9 11,3 g
1 9,1 14,5 18,2 13,3 16,7 10,5 3
5 85 13,5 17,0 12,8 16,1 10,1 3
50 10 8,2 13,1 16,5 12,6 15,8 10,0
25 7.9 12,6 15,9 12,3 15,5 97
50 77 12,2 15,4 12,1 15,2 96
1 77 12,2 15,4 11,2 14,2 8,9
5 7.1 11,3 14,3 10,8 13,6 8,6
60 10 6,9 11,0 13,9 10,6 13,4 84
25 6,6 10,5 13,3 10,4 13,1 8.2
50 6,4 10,2 12,9 10,2 12,8 8,1
1 6,5 10,3 12,9 9,4 11,9 75
5 6,0 95 12,0 9,1 11,4 7.2
70 10 58 9,2 11,6 8,9 11,2 7,0
25 5,0 8,0 10,0 8,7 10,9 6,9
50 42 6,7 8,5 8,5 10,7 6,8
1 54 8,6 10,8 7.9 9,9 6,2
5 48 7.6 9,6 7.5 95 6,0
8 10 40 6,4 8,1 7.4 9,3 5.9
25 3.2 5,1 6,5 7.2 9,1 57
o 1 38 6,1 7.6 5.9 7.4 47
5 26 41 5,2 56 7.1 44
Studena voda Tepla voda
Systém Ekoplastik Monté&ini predpis Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Zakonc¢eni izotermy udava maximalni zivotnost i pfi niz§im napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuiji.

www.wavin.cz

Systém Ekoplastik Mont&zni piedpis

Zivotnost
[hodiny]
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Tabulky « grafy
systému Ekoplastik

Pevnostni izotermy PP-RCT

50
40
30
25
20
10 °C
15 ——20°C
30 °C
40 °C
‘T
S 10 ——s50°C
> 1
b 60 °C
= 1
Q- [}
g ., _| 70°C;
8 .
Z 6 —— 80 °C
5 5 — 90 °C 4 m
95 °C §~~....“
4 —_—
T —— T ——
110 °C “.-....I “--
§~.
3 ‘.-....
“.-....
2,5
2
1,5
L [T R T R4
1 roky 5 10 25 50100
; ] A
0,1 1 10 102 103 104 10° 108 Zivotnost
[hodiny]

Zakonc¢eni izotermy udava maximalni Zivotnost i pfi niz§im napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuji.
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Provozni podminky dle ISO 10508 -tridy pouziti

Kazda tfida ma definovany provozni parametry systému pro cel-
kovou dobu provozu 50 let. V této dobé je zapocitana i doba
kdy je rozvod vystaven vysokym teplotam (Tmax) a teplotam pfi
funkénim selhani systému (Tmal). Trubkam je pro jednotlivé tfi-
dy pfifazen maximalni provozni tlak. Kde se pro tfidu vyskytuje

vice nez jedna provozni teplota, doby se scitaji — viz sloupec Zi-

votnost celkem. V8echny trubky, vyhovujici podminkam v tabul-
ce jsou vhodné pro rozvody studené vody po dobu 50 let pfi tep-
loté 20 °C a tlaku 10 bar.

Trida | Zivotnost Doba Provozni | Typické PPRS2,5 | PPRS 3,2 | PP-RCT PP-RCT PP-RCT
celkem provozu teplota pouziti SDR 6 SDR 7,4 S3,2 S4 S5
(roky) (roky/hod.) | T °C (PN 20) (PN 16) SDR 7,4 SDR 9 SDR 11

maximalni provozni tlak (bar)
50 let 49 let 60
1 rok 80 .
1 tepia voda 10 8 10 8 6
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 95 60°C
pfi Tmal
50 let 49 let 70
2 1 ok 80 tepld voda 8 6 10 8 6
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 95 70°C
pfi Tmal
50 let 2,5 roku 20
20 let 40 podlahové
25 let 60 vytapéni
4 nfzko_ 1 0 1 O 1 O 8 6
2,5 roku 70 tep|otn|'
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 100 radiatory
pfi Tmal
50 let 14 let 20
25 let 60
10 let 80 vysoko-
5 teplotni 6 x 8 6 x
1 rok 90 radiatory
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 100
pfi Tmal Tridy pouziti a prisluné

Priklad - trubka z PP-RCT - S 3,2

Trida 1/10 bar, 2/10 bar, 4/10 bar, 5/8 bar znamena, Ze trubku Ize pouzit:
») pro rozvody teplé vody 60 °C — provozni tlak 10 bar, 50- ti leta Zivotnost (tfida 1/10)
>) pro rozvody teplé vody 70 °C — provozni tlak 10 bar, 50- ti leta zivotnost (tfida 2/10)
») pro podlahové vytapéni a nizkoteplotni radiatory — provozni tlak 10 bar, 50- ti leta zivotnost (tfida 4/10)
») pro vysokoteplotni radiatory — provozni tlak 8 bar, 50- ti leta zivotnost (tfida 5/8)

www.wavin.cz

Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis

max. provozni tlaky
jsou uvedeny v popisu
na kazdé trubce.
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Systém Ekoplastik
montdazni predpis

Obecne

Pro montaz Ize pouzit jen prvky, které nebyly pfri dopravé

a skladovani poskozeny a znecistény.

Minimalni teplota pro montaz plasto-
vych rozvod( je s ohledem na svarova-
ni +5 °C. Pfi nizSich teplotach se obtiz-
né zajistuji podminky pro vytvoreni kva-
litnich spoju.

Amin. +5°C

Ohybani potrubi se provadi bez nahfi-
vani pfi teploté minimalné +15 °C. Pro
trubky prlimeéru 16 — 32 mm plati, Ze mi-
nimalni polomér ohybu je 8x prlimér po-
trubi (D).

Je nepfipustné ohybat potrubi za pomo-
ci ohfivani otevienym plamenem nebo
horkym vzduchem.

| systém Ekoplastik Montdini predpis

PLASTIK'

Kfizeni potrubi se provadi specidlnimi
prvky pro tento ucel.

Spojovani plastovych &asti se provadi
polyfuznim svafovanim, dale svafova-
nim pomoci elektrotvarovek a svarova-
nim na tupo. PFi svafovani vznikne ho-
mogenni spoj vysoké kvality. Pro spo-
jovani je tfeba dodrzet presny postup
a pouzit vhodné nastroje.

Pro zavitové spoje je tfeba pouzit tvarov-
ky se zavitem. Rezani zavit(i na plastové
prvky je zakazano. Zavity se tésni teflo-
novou paskou, tésnici niti nebo special-
nimi tésnicimi tmely.

Tel. +420 596 136 295

Po celou dobu montaze a dopravy se musi prvky plastové-
ho systému chranit pfed narazy, udery, padajicim materidlem
a pred ostatnimi zplsoby mechanického poskozeni.

Pokud za kombinovanou tvarovkou na-
sleduje kovové potrubi, nelze jej v bliz-
kosti tvarovky s ohledem na mozny pre-
nos tepla do tvarovky spojovat pajenim
nebo svarovanim.

Pro uzavreni nasténnych kolen, pfipad-
né univerzalniho nasténného kompletu
pfed montazi vytokovych armatur, do-
porucujeme pouzit plastové zatky (plas-
tové zatky jsou uréeny pouze pro docas-
né pouziti — napf. tlakova zkouska). Pro
dlouhodobé uzavreni musi byt pouzity
zatky s kovovym zavitem.

ald

Fax +420 596 136 301



Délkova
roztaznost
a smrstovani

Rozdil teplot pfi montazi a pfi provo-
zu, kdy je v potrubi dopravovano médi-
um s odliSnou teplotou nez byla teplo-
ta pfi montazi, zplsobuje délkové zme-
ny — prodlouzeni nebo zkraceni (Al).

L

q [“;l“ [ﬂl/D Al,
[of [ef

Al délkova zména[mm] FPBE

o soucinitel teplotni
délkové roztaznosti [mm/m °C], pro

navrh celoplastoveé trubky o = 0,12
pro vicevrstvé trubky A = 0,05
L vypoctova délka (vzdalenost
dvou sousednich pevnych bodU
v pfimce) [m]
At rozdil teplot pfi montazi
a pfi provozu [°C]

Lg =k. (D . Al) [mm]

Lg volna kompenzacni délka
k materialova konstanta,
pro PPR k=20
D vnéjsi prdmér potrubi [mm]
Al délkova zména [mm]
vypoctena z pfedchoziho vzorce

(min. 10D)

www.wavin.cz

PB - pevny bod

KU - kluzné ulozeni

L - vypoctova délka
K potrubi

Pokud nejsou délkové zmény na potru-
bi vhodnym zplsobem kompenzovany,
tzn. pokud neni umoznéno potrubi pro-
dluzovat se a smrstovat, koncentruji se
ve sténach trubek pridavna tahova a tla-
kova napéti, ktera zkracuji Zivotnost po-
trubi.

Lk =2. Al + 150 [mm]
a zaroven L, >10.D

Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi
kterém se potrubi odkloni ve sméru kol-
mém na plvodni trasu a na této kolmi-
ci se ponecha volna kompenzacni dél-
ka (oznaCeni Lg), ktera zajisti, Ze pfi dila-
tovani pfimé trasy nevzniknou podstatna
pfidavna tlakova a tahova napéti ve sté-
né trubky. Kompenza¢ni délka Lg zavi-
si na vypocteném prodlouzeni (zkraceni)
trasy, materidlu a primeéru potrubi. Pro
kompenzaci délkovych zmén se u po-
lypropylenu vyuzivad ohebnosti materia-
lu. Kromé& kompenzace v ohybu potrub-
ni trasy se vyuziva ohybovych U-kom-
penzatord a smyckovych kompenzato-
rG. Hodnotu délkové zmény Al i hodno-
tu kompenzacni délky Lg Ize téz odeCist
z grafd, viz str. 19, 20 a 21.

Smyckovy kompenzator SK

[e] [o]

# L) »)
Lo o]

PB KU KU PB
L2 L2

U — kompenzator

Ls - kompenzaéni délka
Al — délkova zména
Lk - Sitka kompenzatoru

Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis

(wavin)
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CONNECT TO BETTER

Tabulka pro instalaci smyckového

kompenzatoru

Prdmér | Vzdalenost

potrubi | pevnych bodd L [m]

(mm)
vicevrstvé | celoplastové
trubky trubky

16 24 8

20 27 9

25 30 10

32 36 12

40 42 14

Priklad kompenzace zménou trasy
pfizplsobené stavebni konstrukci

(wavin) 17
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Systém Ekoplastik
montazni predpis

Priklady pro potrubi celoplastové trubky

1) zadani 3) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka
Délkova zména Al ? mm Sifka Ly ? mm
U-kompenzatoru
Koeficient délkové o 0,12 mm/m °C
roztaznosti Vné&jsi primér potrubi | D 40 mm
Délka potrubi L 10 m Délkova zména z Al 48 mm
prfedchoziho vypoctu
Provozni teplota tp 60 °C
v potrubi
feSeni: Lk = 2. Al + 150 [mm]
Teplota pfi montaZi tm 20 °C Ly =2 .48 + 150 = 246 mm
Rozdil teploty pfi At 40 °C Lx=10D
montazi a pfi provozu 246 mm <10.40 = Ly =400 mm
(At =ty - to)
PFfi kompenzaci délkové roztaznosti Ize vyuzit rovnéz predpé-
feSeni: Al = o . L. At [mm] ti potrubi, které umozniuje zkraceni kompenzacni délky. Smér
Al=0,12.10.40 =48 mm predpéti je opacny nez predpokladana délkova zména a veli-
kost predpéti je polovina predpokladané zmény.
2) zadani 4) zadani
Veli¢ina Oznageni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznageni | Hodnota | Jednotka
Kompenzaéni délka | Al ? mm Kompenzaéni Lsp ? mm
délka pFi predpéti
Materialova k 20 -
konstanta PP Materialova k 20 -
konstanta PP
Vnéjsi prdmér potrubi | D 40 mm
) . Vnéjsi primér potrubi | D 40 mm
Délkova zména z Al 48 mm
predchoziho vypoctu Délkova zména z Al 48 mm
predchoziho vypoctu

feSeni: Lg = k. (D . Al) [mm]
Lg =20. (40 . 48) = 876 mm feseni: Lgp = k . {(D . Al/g) [mm]
Lsp =20 . /(40 . 24) = 620 mm

Vypoctenou volnou délkou Lg se rozumi délka bez jakychko-
liv podpor ¢i zavésU (uvnitf této délky), které by branily dilata-
ci. VoIna délka Lg by neméla pfekroCit max. vzdalenost pod-
por v zavislosti na priiméru potrubi a teploté média, viz kapito-
la Vzdalenosti podpor potrubi na strané 22.

18 (wavin) Systém Ekoplastik Montdzni predpis Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301
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Délkové prodlouzeni potrubi Ekoplastik - celoplastové trubky

Pfiklad: L =10 m, At = 40 °C

im 2v 3w 4m 5 6M 7m 8w 9w 10m 15m Vypoctova
100 °C 7 / / / délka potrubi L
90 oC // // // / // // // // // ,/
80 °C L L f A/ /////// Z
70°C / / / / /// N/ //
S o LSS A
2: 60 °C / /| /, .
5 l / / / / / / S
o}
2 50 °C / / y /| /
IV
S a0°c LA LA e
< l / // 7 v /
30 °C / A A /
20 °C / A / //
V v
10°C 4
0°C 78 Al délkova
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 zména (mm)
Rozdil teplot At
Dflkz, 10°C 20 °C 30 °C 40 °C 50 °C 60 °C 70 °C 80 °C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
im 1 2 4 5 6 7 8 10
2m 2 5 7 10 12 14 17 19
3m 4 7 11 14 18 22 25 29
4m 5 10 14 19 24 29 34 38
5m 6 12 18 24 30 36 42 48
6 m 7 14 22 29 36 43 50 58
7m 8 17 25 34 42 50 59 67
8m 10 19 29 38 48 58 67 77
9m 11 22 32 43 54 65 76 86
10m 12 24 36 48 60 72 84 96
15m 18 36 54 72 90 108 126 144

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela Cisla
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Systém Ekoplastik
montazni predpis

Délkové prodlouzeni potrubi Ekoplastik - vicevrstvé trubky

Pfiklad: L =10 m, At = 40 °C

v 2v 3m 4m 5 6 7 8v 9m  10m 15m Vypoctova
délka potrubi L

100 °C
o0°c 7777
I’ ll // // f // /
80 °C
In/1/ /1 /
oo I 1717 7
NV AV VAV
6 sooc I ATV IT X7
< W77 7
S s A JA TV 77
5 7177
N 40°C
§ /N /A7
30°C LI 1//A//
L/ /A
so°c WL/
/4
10°C e
0°C
Al délkova
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 zména(mm)
Rozdil teplot At
Délka 10°C 20 °C 30 °C 40 °C 50 °C 60 °C 70 °C 80 °C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
1m 1 1 2 2 3 3 4 4
2m 1 2 3 4 5 6 7 8
3m 2 3 5 6 8 9 11 12
4m 2 4 6 8 10 12 14 16
5m 3 5 8 10 13 15 18 20
6m 3 6 9 12 15 18 21 24
7m 4 7 11 14 18 21 25 28
8m 4 8 12 16 20 24 28 32
9m 5 9 14 18 23 27 32 36
10m 5 10 15 20 25 30 35 40
15m 8 15 23 30 38 45 53 60

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela Cisla
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3,0
g D 125 mm
—
2,5 - —— D110mm
g
/ D 90 mm
= 20 =" __o75mm
=~ msen D 63 mm
g /
‘O
° D 50 mm
z ’4
S 1,5 s D 40 mm
g _ —
) s D 32 mm
Q —"
E 1// g D 25 mm
w 1.0 i~ = D 20 MM
C »
§ / _ g
I -
(2]
-
0,5
0
Al délkova
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 zména(mm)
Delkova zména Al [mm]
Prameér
potrubi 10 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 40 50 ‘ 60 ‘ 70 ‘ 80 ‘ 90 ‘ 100 110 ‘ 120 ‘ 130 ‘ 140
[mm] VyloZeni — volna kompenzacni délka Lg [m]
20 0,28 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06
25 0,32 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18
32 0,36 0,51 0,62 0,72 0,80 0,88 0,95 1,01 1,07 1,13 1,19 1,24 1,29 1,34
40 0,40 0,57 0,69 0,80 0,89 0,98 1,06 1,13 1,20 1,26 1,33 1,39 1,44 1,50
50 0,45 0,63 0,77 0,89 1,00 1,10 1,18 1,26 1,34 1,41 1,48 1,55 1,61 1,67
63 0,50 0,71 0,87 1,00 1,12 1,23 1,33 1,42 1,51 1,59 1,66 1,74 1,81 1,88
75 0,55 0,77 0,95 1,10 1,22 1,34 1,45 1,55 1,64 1,73 1,82 1,90 1,97 2,05
90 0,60 0,85 1,04 1,20 1,34 1,47 1,59 1,70 1,80 1,90 1,99 2,08 2,16 2,24
110 0,66 0,94 1,15 1,33 1,48 1,62 1,75 1,88 1,99 2,10 2,20 2,30 2,39 2,48
125 0,71 1,00 1,22 1,41 1,58 1,73 1,87 2,00 2,12 2,24 2,35 2,45 2,55 2,65
Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela Cisla
Www.wavin.cz Systém Ekoplastik Mont&zni piedpis (wavin)
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Systém Ekoplastik
montazni predpis

Vzddalenosti podpor potrubi

Maximalni vzdalenost podpor celoplas- Maximalni vzdalenost podpor celoplas- Maximalni vzdalenost podpor celoplas-
tovych trubek PPR S 5 (PN 10) vodorov- tovych trubek PPR S 3,2 (PN 16) vodo- tovych trubek PPR S 2,5 (PN 20) vodo-
né potrubi rovné potrubfi rovné potrubi
%) Vzdalenost podpor [cm] %) Vzdalenost podpor [cm] %) Vzdalenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody °C
[mm] 20° 30° [mm] | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 80° [mm] | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 80°
20 80 75 16 80 |75 |75 |70 | 70 | 60 16 90 | 85|85 |80 |80 |65
25 85 85 20 90 | 80 |80 |80 | 70 | 65 20 95 |90 |85 |85 |80 |70
32 100 95 25 95 |95 |95 |90 | 80|75 25 [100|100|100| 95 | 90 | 85
40 110 110 32 |110/105|105|100| 95 | 80 32 [120|115|115/110|100| 90
50 125 120 40 |120|120|115|105|100| 95 40 |130|130|125[120|115|100
63 140 135 50 |135/130|125|120|115|100 50 |150|150|140|130|125|110
75 155 150 63 |155|150|145|135|130|115 63 170|160 |155|150| 145|125
90 165 165 75 |170|165|160|150| 145|125 75 1185|180|175|160|155|140
110 185 180 90 |180|180|170|165|160 | 135 90 |200|200|185[180 175|150
125 200 195 110 |200|195|190|180|175|155 110 |220|215|210|195|190 | 165
125 |220|215|200| 195|190 | 165 125 |235|230|225|210|200|170
Maximalni vzdalenost podpor trubek Maximalni vzdalenost podpor trubek
FIBER BASALT CLIMA (S 4; S 5), a tru- STABI PLUS, FIBER BASALT PLUS (ne-
bek EVO (S 3,2; S 4) zavisle na teploté vody)
1) Vzdalenost podpor [cm] %) Vzdalenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubi pri teploté vody
[mm] | 20°| 30° | 40° | 50° | 60° | 80° [mm] | s7ABIPLUS FIBER
16 | 80| 75|75 |70 |70 | 60 16 110 BASALT PLUS
20 85|80 | 75|75 |70 | 65 20 120 90
25 90 |90 | 90 | 85 | 80 | 75 25 140 110
32 [105/100|100| 95 | 90 | 80 32 145 120
40 [115|115|110|105|100| 90 40 150 130
50 1130|125|120|115|110| 95 50 155 140
63 |145|140|135|130|125|110 63 165 160
75 1160|155|150|140|135|120 75 170 165
90 |170|170|160|155|150|130 90 190 180 Pro svisla potrubi se maximalni
110 |190|185|180|170|165| 145 110 205 190 vzdélenosti podpor nasobi
125 | 205|200 190|185 |180 | 160 125 220 200 koeficientem 1,3.

22 (wavin) Systém Ekoplastik Montdzni predpis Tel. +420 596 136 295 | Fax +420 596 136 301

PLASTIK



Uchyceni
potrubi

Pro vedeni potrubni trasy je nutné re-
spektovat material rozvodd, tzn. prede-
v§im délkovou teplotni roztaznost, nut-
nost kompenzaci, dané provozni pod-
minky (kombinace tlaku a teploty) a zpU-
sob spojovani. Uchycovani rozvod( se

... v ohybu potrubfi

... vV misté odbocky

... v misté osazeni armatury na potrubi

provadi tak, aby byly rozliSeny pevné
body a kluzna uloZeni pro prfedpoklada-
nou délkovou zménu potrubi.

Zpuisoby uchyceni potrubi
Z hlediska uchyceni potrubi rozeznava-
me 2 typy podpor:

Pevny bod (PB)
Je takové uchyceni, kde potrubi nema

. pomoci pevné stazenych objimek
(pouze u horizontalniho potrubi)

(— N m—

... objimkou mezi tvarovkami

... uchycenim u tvarovky

Dalsi zplisoby ulozeni plastového potrubi

... polozenim potrubi do volného zlabu

www.wavin.cz

.. vedenim potrubi v izolaci pod omitkou

Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

moznost dilatovat, tzn. v misté podpo-
ry se nem{ze pohybovat v ose potrubi
(proklouzavat).

Kluzné ulozeni (KU)

Je zpUsob uchyceni, kde je zabranéno
vyboceni potrubi z osy trasy, avSak neni
mu branéno v dilataénim pohybu (pro-
tahovani, smrstovani). Kluzné ulozeni
mdze byt realizovano napt.:

... objimkou zavéSenou na lanku

Pouziti plastovych objimek

Y
i m‘

Vhodné pro rozvod studené vody

Ly
U teplé vody se objimka instaluje pres
izolaci o dimenzi vétsi

PLASTIK
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Systém Ekoplastik
montazni predpis

Vedeni potrubi

Potrubi je montovano se spadem mini-
umoznéno jeho vypousténi samostat-
nym vypous$ténim nebo uzaviracimi ven-
tily s odvodnénim.

Potrubi musi byt rozdéleno na cas-
ti, které Ize v pfipadé potfeby uzavrit.
Pro uzavirani se pouzivaji pfimé venti-
ly nebo plastové kohouty, pro instalaci
pod omitkou se pouzivaji podomitkové
ventily nebo kohouty. Pfed namontova-
nim prvku je nutné vyzkouset schopnost
uzavirani.

_©
L
T~ S

~

/

/

>

Pro ukonéeni potrubi v misté montaze
misici vytokové armatury se doporucu-
je pouzit univerzalni nasténny komplet.
Pro montaz, kde se nepouzivaji etaz-
ky pro vyrovnani, napfiklad pfi instala-
ci pod sadrokarton, je uréen NASTEN-
NY KOMPLET PRO SADROKARTON
— s pfesnymi rozteCemi 20 x 1/2“ (kéd
SNKKO020SXX). Rozte¢ zavitll je stejna
jako u vodovodni baterie, Ize ji nastavit
na 100, 135, 150 mm. P¥i vedeni rozvo-
du pod omitkou je vhodné pouzit UNI-
VERZALNI NASTENNY KOMPLET 20 x
1/2“ (k6d SNKK020XXX) nebo 25 x 1/2“
(k6d SNKK025XXX), kde je rozte¢ zavi-
t8 posunuta tak, aby pfipadnym vychy-
lenim z horizontalni osy mohl byt rozvod
vyrovnan pomoci etdzek. Opét pouzi-
telné pro roztecCe baterii 150, 135, 100
mm. Pouziti tohoto prvku zaru€uje kva-
litni a rychlou montaz s vylou¢enim moz-
nych nepresnosti. Pfi ukoncovani rozvo-

(wavin)
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du nasténnymi koleny je tfeba zajistit
jejich presnou a pevnou polohu. Ze-
jména pfi montazi dvou nasténnych ko-
len pro misici vytokové armatury (vano-
vé, sprchové, umyvadlové baterie) musi
byt zajisténa jejich shodna vyska a rov-
nobézné osy tvarovek. Pfi montazi vyto-
kovych armatur nesmi dochazet k torz-
nimu namahani nasténnych kolen.

Proto se doporucuje montaz na plasto-
vé drzaky nastének, které zajisti pfesnou
polohu. Drzaky maiji otvory pro montaz
nastének dle béznych roztedi vytoko-
vych armatur.

Vedeni pFipojovaciho potrubi
Ekoplastik

Pripojovaci potrubi se provadi prede-
v§im z potrubi v prdmérech 16 — 20 mm.
Potrubi je vétSinou vedeno v drazce.
Drazka pro vedeni izolovaného potru-
bi musi byt volna a musi umozZnovat di-
lataci potrubi. Izolace na potrubi je po-
tfebnd, kromé dlvod( tepelnych, rovnéz
jako ochrana potrubi pfed mechanic-
kym poskozenim a jako vrstva napoma-
hajici kompenzaci délkové roztaznosti.
Doporucuje se izolace pénénym polye-
thylenem nebo pénénym polyuretanem.
Pred zazdénim je nutno potrubi diklad-
né v drazce ukotvit (Uchytky - plastové ¢i
kovoveé objimky, zasadrovani apod).

Pri vedeni vodovodniho potrubi v insta-
la¢nich prickach je nutné zajistit polohu
potrubi vhodnym uchycenim, napft. sys-
témem kovovych objimek s podpUrnymi
prvky. Potrubi musi byt vedeno s moz-
nosti dilatace a izolovano.

Tel. +420 596 136 295

Pri vedeni vodovodniho potrubi v pod-
lahovych nebo stropnich konstrukcich
se pouzivaji na potrubi ohebné plasto-
vé chranicky (z polyethylenu), které za-
jisti mechanickou ochranu potrubi a za-
rovefi vzduchova mezera mezi potru-
bim a chrani¢kou vytvari tepelnou izola-
ci. Volné vedené plastové potrubi se po-
uziva jen zfidka, pro kratké vzdalenosti
a v méné narocnych prostorach (pradel-
ny, technické prostory objektu apod.).
Potrubi je tfeba opatfit kvalitni izolaci
(pokud bude napfiklad potrubi stude-
né vody vedeno volné po sténé ve vyta-
péné mistnosti, je velké nebezpedi kon-
denzace vihkosti na sténé potrubi). Po-
trubi mdzZe byt vedeno volné po sté-
né jen v prostorach, kde neni nebezpe-
&i mechanického poskozeni potrubi pro-
vozem.

Vedeni stoupaciho potrubi Ekoplastik
Na stoupacim potrubi je tfeba peclivé
dbat na rozmisténi pevnych bodd, kluz-
nych uloZeni a na vytvoreni vhodného
zplsobu kompenzace. Kompenzace se
na stoupacich potrubich zajistuje:

... ha paté
stoupacky
kluznym
ulozenim

... pouzitim kompenzaéni smycky

Fax +420 596 136 301



Pokud je tfeba rozdélit stoupacku na
vice dilatacnich Usekd, provede se toto
umisténim pevnych bodd. Pevny bod
na stoupacim potrubi se instaluje pod
a nad T-kusem u odbocky nebo u nat-
rubku v misté spojeni potrubi, ¢imz se
zaroven zabrani padani stoupacky. Mezi
pevnymi body musi byt pak umoznéna
dilatace potrubi.

PFi odboc¢ovani pripojovaciho potru-
bi je tfreba zohlednit dilataci stou-
packy:

... dostate¢nou vzdalenosti stoupacky
od prostupu sténou

Ls

. moznosti pohybu pfipojovaciho po-
trubi v misté prostupu ovalnym otvorem
sténou

www.wavin.cz

... vytvofenim kompenzacéni délky pro di-

lataci stoupacky na kolmici

Vedeni lezatého potrubi

Ekoplastik PPR

V lezatych potrubich je tfeba peclivé re-
spektovat dilatace a vyresit jejich kom-
penzaci a zpUsob uloZeni potrubi. Nej-
Castéjsi ulozeni je v pozinkovanych ¢i
plastovych Zlabech, v objimkach, pfi-
padné v drazce, ktera musi byt volna.

—

b/

i.! Ij

—

Kompenzace délkové roztaznosti se
provadi nejCastéji zménou trasy potru-
bi nebo pouzitim U-kompenzator(. Lze
pouzit i kompenzaéni smycky. Kom-
penzace mUze byt feSena v roviné svis-
Ié i v roviné rovnobézné se stropni kon-
strukci. U varianty ,,a)" je potrubi izolo-
vano (viz kapitola Izolace) v€etné Zlab-
ku, u varianty ,b)“ je do zlabu pokladano
jiz izolované potrubi.

Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis
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Vedeni pripojovaciho potrubi - trub-
ky STABI PLUS, FIBER BASALT PLUS
a FIBER BASALT CLIMA

Trubky STABI PLUS, FIBER BASALT
PLUS a FIBER BASALT CLIMA maji 3x
mensi roztaznost a vétsi tuhost nez ce-
loplastové trubky. Trubky STABI PLUS
a FIBER BASALT PLUS Ize namontovat
stejnym, vySe popsanym principem jako
potrubi celoplastové, tedy s klasickym
postupem reSeni kompenzaci, kdy bude
vyuzito mozné vétsi vzdalenosti pod-
por a dilataéni a kompenzaéni délky bu-
dou vyrazné mensi. Lze také pfi vedeni
v dréZce vyuzit tzv. tuhé montaze. Zna-
mena to, Ze na potrubi se montuji pevné
body tak, Ze se tepelna roztaznost pre-
vadi do materidlu potrubi a neprojevi se.
Predpokladem této montaze jsou objim-
Ky, které budou schopny potrubi sku-
te€né udrzet a budou dostate¢né pev-
né ukotveny.

Spojovani
do systému

Potrubni Systém Ekoplastik Ize spojovat
svafovanim nebo mechanickymi spoji.
Spojovani trubky s tvarovkou se prova-
di shodné u vsech typl trubek, tvarov-
Ky jsou shodné. Z trubky STABI PLUS je
nutné pred svarovanim v délce zasunu-
ti do hrdla tvarovky specialnimi ofezava-
¢i odstranit horni PPR a stfedni hliniko-
vou vrstvu.

Svarovani

Je mozné polyfuzni, pomoci elektrotva-
rovky nebo na tupo. VSechny zplsoby
musi byt provadény presné podle pra-
covnich postupl a spolehlivymi pfistroji
k tomu uréenymi, jejichz parametry jsou
zkontrolovany.

PLASTIK
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Systém Ekoplastik
montazni predpis

Déleni trubek

Trubky Ize délit (fezat, stfihat) pouze os-
trymi, dobfe nabrousenymi nastroji. Do-
porucuje se pouziti specialnich nlzek
nebo fezaku pro plastové potrubi.

Sroubované spoje,

prechody plast - kov

Pro prechod plast-kov v potrubi teplé
vody a vytapéni se pouzivaji zasadné
prechodky se zalisovanymi mosaznymi
poniklovanymi vnitfnimi a vnéjSimi za-
vity. Pro utaZeni Sroubovanych spojl
se zalisovanymi zavity se pouzivaji uta-
hovaci klice s paskou, pokud neni pre-
chodka opatfena vicehranem pfimo
na kovové ¢asti.

Upozornéni

Pouzivani pfechodek s plastovymi zavity
je v sanitarni technice z tepelné - tech-
nickych a fyzikalné — mechanickych di-
vodU nepfipustné!

Prechodky s plastovymi zavity Ize vyuzit
napf. pfi zfizovani provizornich rozvoda.
Pro uzavirani nasténnych kolen a univer-

(wavin)
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zalnich nasténnych kompletl pred monta-
Zi vytokovych armatur se pouzivaji plasto-
vé zatky. Plastové zatky jsou uréeny pou-
ze pro doCasné pouziti — napf. tlakova
zkouska. Pro dlouhodobé uzavreni musi
byt pouzity zatky s kovovym zavitem.

Tésnéni spoju

Tésnéni Sroubovanych spojd se provadi
vyhradné teflonovou paskou, teflonovou
niti nebo specialnim tésnicim tmelem.

Izolace

Potrubi pro teplou vodu a Ustfedni vy-
tapéni se izoluje proti tepelnym ztratam,
potrubi studené vody proti tepelnym zis-
klim a proti oroseni potrubi.

Izolovani potrubi studené vody pro udr-
Zeni teploty maximalné 20 °C je dllezi-
té s ohledem na udrzeni hygienické ne-
zavadnosti pitné vody. Stejné tak udr-
Zovani teploty teplé vody na horni hra-
nici, kterou stanovuje norma s ohledem
na ochranu proti opareni, je opatfenim
k omezeni vlivu bakterii. Dodrzeni teplo-
ty teplé vody a funguijici cirkulace jsou
vedle technickych feSeni v misté ohfevu
vody (napr. tepelna sterilizace) dilezitou
soucasti systému ochrany proti bakteri-
im napf. typu Legionella pneumophila.
Tloustka a druh izolace se stanovi na za-
kladé tepelného odporu izolace, kterou
chceme pouzit, dale na zakladé vihkosti
vzduchu v prostoru vedeni potrubi a roz-
dilu teploty vzduchu v mistnosti a teplo-
ty proudici vody.

Potrubi je tfeba izolovat po celé trase
v€etné tvarovek a armatur. Je tfeba za-
jistit navrzenou minimalni tloustku izola-
ce po celém priiméru potrubi a po celé
trase (to znamena, zZe izolace, kterd se
na potrubi navléka rozfiznuta, musi byt
po montazi opét spojena do celistvého
profilu napf. slepenim, sponkami nebo
lepici paskou).

Tel. +420 596 136 295

Minimalni tloustka tepelné izolace potru-
bi studené vody - pfiklad:

Vedeni Tloustka

potrubi izolace pfi
A = 0,040 W/mK

Volné vedené potrubi 4 mm

v nevytapénych mistnos-

tech (napf. sklepy)

VolIné vedené potrubi ve | 9 mm

vytapénych mistnostech

Potrubi v instalaénim 4 mm

kanalu bez soubézného

vedeni teplého potrubi

Potrubi v instalaCnim 13 mm

kanalu vedené soubézné
s teplym potrubim

Potrubi v drazce pod omit-| 4 mm
kou samostané vedené

Potrubi v drazce pod 13 mm
omitkou vedené soubéz-

né s teplym potrubim

Potrubi zalité betonem 4 mm

Pozn.: Pro jiné tepelné charakteristiky izo-
lace je tfeba tloustku izolace prepocitat.

PFi dopravé teplé vody je tfeba si uvédo-
mit, ze plastova trubka ma lepsi tepel-
né izolaéni vlastnosti nez trubka kovo-
va. Provedenim potrubi z plastu je moz-
né velmi usetfit provozni naklady!

Pfi velkych odbérech (napt. koupelny,
vany, pracky apod.) pfi proudéni teplé
vody v plastové neizolované trubce je unik
tepla az 0 20 % nizSi nez u kovové trub-
ky. Zaizolovanim potrubi je mozno usetfit
dalSich 15 % tepla. Pfi malych a kratko-
dobych odbérech, kdy se potrubi nestih-
ne zahfat na provozni teplotu, je Unik tep-
la z plastového potrubi zhruba o 10 % niz-
§i nez z potrubi kovového, pfi Spickovych
odbérech je Uspora opét 20 %.

Tloustka izolace potrubi teplé vody se

obvykle pohybuje mezi 9 az 15 mm pfi
tepelném odporu A = 0,040 W/mK.

Fax +420 596 136 301
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Tlakova zkouska potrubi

Napusténi rozvodu vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po pro-
vedeni posledniho svaru. Po dokon&eni montaze vodovodu se
musi provést tlakova zkouska za nasledujicich podminek:

ZkuSebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

Zacatek zkouSky min. 12 hod. po odvzdu$néni

a dotlakovani systému

Trvani zkousky 60 minut

Max. pokles tlaku 0,02 MPa (0,2 bar)

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZzené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrant(
a vodomeér( a jinych armatur, s vyjimkou zafizeni na odvzdus-

néni potrubi. Namontované uzavéry musi byt oteviené. Vytoko-
vé armatury mohou byt osazeny jen v pfipadé, Ze vyhovuji zku-
Sebnimu pretlaku. B&zné se pro Ucely tlakové zkousky nahra-
zuji zatkou. Potrubi se plni z nejniz§iho mista tak, Ze se oteviou
vS8echna mista pro odvzdusnéni potrubi a postupné se uzavi-
raji, jakmile z nich vytéka voda bez vzduchovych bublin. Dél-
ka zkouseného potrubi se stanovi dle mistnich pomér(, maxi-
méalné 100 m.

Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12ti hodin, po této dobé se zvysi
tlak na zkusebni pretlak (15 bar). Tlakova zkou$ka trva 60 mi-
nut a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles tlaku 0,02
MPa. Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto Uniku vody, za-
vadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku.

Tlakova zkouska rozvodu Gstredniho vytapéni

Tlakova zkouSka se provadi nejvy$Sim dovolenym pretlakem,
uréenym v projektu. Soustava se naplni vodou, fadné se od-
vzdu$ni a celé zafizeni (vS8echny spoje, otopna télesa, arma-
tury atd.) se prohlédne, pficemz se nesméji projevovat viditel-

né netésnosti. Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin,
po kterych se provede nova prohlidka. Vysledek zkousSky se po-
vazuje za Uspésny, neobjevi-li se pfi této prohlidce netésnosti.

Tlakovda zkouska podlahového vytapéni

Pred poloZenim roznaseci vrstvy se tésnost otopnych okruht
oveéfi tlakovou zkouskou. Zkusebni tlak je 0,6 MPa po dobu 24
hodin.

www.wavin.cz

O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis, napt. dle
protokolu o tlakové zkousce na strané 29 (tento zapis je jednim
z podklad(l pfipadné reklamace).
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Skladovani

a dOpPrava materiélu

Ochrana

Prvky musi byt ochranény pred povétrnostnimi ti¢inky,
UV zarenim a pred znecisténim. Prvky musi byt sklado-

vany za teploty minimalné +5 °C.

Sklady pro plastové prvky musi byt oddéleny od prostord, kde
se skladuji rozpoustédla, barviva, lepidla a podobné Iatky.

Doporucena teplota skladovani je minimalné +5 °C. P¥i nizSich
teplotach je tfeba dbat zvysené opatrnosti pfi manipulaci s po-
trubim.

Plastové potrubi se skladuje podeprené po celé délce nebo po-
deprené tak, aby nedochazelo k prohybani potrubi. Plastové
tvarovky se skladuji v pytlich na paletach nebo volné v krabi-
cich, kontejnerech, kosich apod. Pfi skladovani trubek v plas-
tovych rukavech je maximalni vyska skladovani 1 m. Plasto-
vé trubky i tvarovky se skladuji s odliSenim jednotlivych druhd.
Prvky ze skladu je tfeba odebirat od nejstarsich.

| systém Ekoplastik Montdini predpis
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PFi dopravé je zakazano vyrobky tahat po zemi a lozné ploSe
dopravniho prostfedku. Déle je zakdzano s vyrobky hazet nebo
je shazovat z lozné plochy na zem. P¥i pfenaseni na stavbu je
tfeba je chranit pfed mechanickym poskozenim a ve staveb-
nim objektu je ulozit na podloZku, chranit pred necistotou, U¢in-
ky rozpoustédel, piimym plsobenim tepla (kontakt s otopnym
télesem apod.) a mechanickym poskozenim. Prvky jsou z vy-
roby dodavany v ochrannych obalech (potrubi v polyethyleno-
vych pytlich, tvarovky rovnéz v pytlich nebo kartonech), ve kte-
rych je tfeba je ponechat az do doby montaze jako ochranu
pred necistotou.

Tel. +420 596 136 295

Fax +420 596 136 301



EKOPLASTIK

CONNECT TO BETTER

Protokol o tiakové zkousce
zkuSebni protokol

Popis instalace

misto 0.

(0] o) = L R EEE————————————————

@ potrubi [mm] | délka potrubi [m] | typ trubky | popis na trubce Nainstalované délky potrubi

16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

NejvysSivytokovémisto _ m nad tlakomérem

Tlakova zkouska

Zagatek zkousky / dne Cas
ZkuSebni tlak MPa (zacatek zkousky)
Tlak po 1 hodiné MPa
Ubytek tlaku b&hem tlakové zkousky MPa
Konec zkousky / dne Cas
Vysledek zkouSky
Objednatel (potvrzuje podpisem prevzeti instalace bez zavad)
misto datum razitko a podpis
Dodavatel
misto datum razitko a podpis
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Postup

polyfazniho svarovani

Potrebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro polyfuzni svarovani,
opatrena svarovacimi nastavci potfebné dimenze,
véetné pohyblivého elektrického privodu (Sndry)

2/ Dotykovy teplomér

3/ Specialni niizky nebo rfezak (tj. elist s Fezacim
koleckem), v pfipadé nouze pilka na zelezo

4/ Ostry kapesni ntiz s kratkou éepeli

Priprava naradi

Nejprve na svareCku pevné uchyti-
me svarovaci nastavce (pomoci Srou-
bl - zalezi na typu svéareCky). Svarec-
ku pomoci regulatoru nastavime na tep-
lotu 250 — 270 °C a zapojime do sité.
Doba ohrevu svareCky se fidi podmin-
kami okolniho prostredi. V zahfatém sta-
vu vycCistime svarovaci nastavce od ne-
gistot z pfedchoziho svarovani hadfikem
z nesyntetického materialu, aby nedoslo
k poskozeni teflonové vrstvy.

Se svareckou mizeme zacit pracovat, az
se pomoci LE diody a dotykového teplo-
méru ujistime, Ze je svareCka dostate¢né
nahraté. Dotykovy teplomér slouzi k do-
regulovani teploty na 250 — 270 °C.
Spravnou funkci speciélnich ndizek nebo
fezaciho kole¢ka zkontrolujeme jednim
nebo dvéma kontrolnimi Urezy zkusebni
trubky. Pfi kontrolnim fezani nesmi do-
jit ke zmacknuti vnéjsiho priimeéru trub-
ky. Pokud k tomu dojde, musime naradi
upravit, tj. nabrousit.

P¥iprava materialu

Veskery material déikladné prohlédneme
pred zapocetim prace. U prvkl nesmi
byt jakymkoliv zplsobem zeslabena
sténa, u uzaviracich prvk{ pred montazi
provéfime funkénost a zavity zkontrolu-
jeme protikusem. Svarovaci hrdla a ¢as-
ti trubek k zasunuti do hrdla ocistime
a odmastime.
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6/ Lih

7/ Metr, znackovaé

5/ Hadr z nesyntetického materialu

8/ P¥i svarovani profilti nad 50 mm Skrabka

Tvarovky nasuneme na trn a zkontroluje-
me, zda nejsou na trnu pfili§ volné. Tva-
rovky, které se na trnu viklaji, vyfadime!

Vlastni postup svarovani

1/ Naméfime potfebnou délku trubky
a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom
pouzit pilku na Zelezo, nozem ocistime
odfiznuty okraj trubky od otrep0.

2/ Dale se doporucuje nozem nebo spe-
cialnim pfipravkem srazit pod uhlem 30
— 45 ° vnéjsi okraj konce trubky urceny
pro nahrati, a to prfedevsSim u prdmérd
nad 40 mm (odhranéni). Tim se zabra-
ni hrnuti materidlu pfi zasouvani konce
trubky do tvarovky.

3/ Pokud spojujeme potrubi Ekoplastik
Stabi PLUS, ofezavatem odstranime
vrchni plastovou a stfedni hlinikovou
vrstvu v délce zasunuti do hrdla tvarov-
ky. S ofezanou trubkou pracujeme stej-
né jako s celoplastovou trubkou Eko-
plastik PPR.

Tel. +420 596 136 295

a montazni pripravek pro svarovani
9/ P¥i svarovani Stabi PLUS trubek specialni ofezavacé

4/ P¥i svarovani vétsich profild (nad 40
mm) je velmi dlleZitd kontrola ovality
a je nezbytné nutné pred svarovanim
provést oskrabani zoxidované vrstvy (tl.
0,1 mm) na povrchu trubky v délce za-
sunuti. Zoxidovana vrstva ma nepfiznivy
vliv na kvalitu svaru.

5/ Fixem nebo znackovac¢em se dopo-
ruCuje oznacit na trubce délku zasunuti
konce trubky do tvarovky podle hloub-
ky navarovaci objimky tvarovky. Pfitom
je tfeba vzit v Gvahu, Ze konec trubky
nesmi byt dotlacen az k dorazu v objim-
ce tvarovky. Musi zlstat volna mezera
min. 1 mm pro shrnuty material, ktery by
zuzoval prirez tvarovky v misté svaru.
U trubek STABI PLUS je délka zasunuti
do tvarovky nastavena na ofezavaci.

6/ Dale se doporucCuje oznacit pozici
svaru na trubce i na tvarovce, tim se
zabrani pootoc¢eni trubky v0ci tvarovce
po zasunuti. K tomuto Ucelu Ize vyuzit
montazni rysky na tvarovkach.

Fax +420 596 136 301



7/ Po oznaceni je nutné svarované plo-
chy ocistit a odmastit. Bez tohoto odma-
Sténi nemusi dojit k idealnimu propojeni
natavenych vrstevl Nyni pfistoupime
k vlastnimu nahfivani.

8/ Nejprve nasuneme na nahraty na-
stavec tvarovku, kterd ma silngjsi sténu
nez trubka a prohfiva se déle, a zkontro-
lujeme, zda neni na nastavci pfili§ vol-
na. Tvarovku, ktera nedoseda po celém
povrchu na nastavec, vyradime, protoze
nerovnomérné nahfivani vede k nekva-
litnimu svaru. Po tvarovce zasuneme
do nahfivaciho nastavce trubku. Pro
tésnost zasunuti plati totéz, co pro tva-
rovku.

9/ Obé ¢asti nahfivdme po dobu stano-
venou v tabulce na strané 32. Doba pro-
hrivani se méfi od chvile, kdy jsou trubka
i tvarovka nasunuty na svafovacim na-
stavci v plné délce, ktera byla vyznace-
na. Pri Spatném zasouvani trubky a tva-
rovky na trn je mozné mirné pootaceni
obou dill (max. 10 °), nez jsou nasunuty
v pozadované délce. Béhem prohfivani
neni dovoleno zadné pootaceni, aby ne-
doslo ke shrnovani materiélu.

www.wavin.cz

10/ Po uplynuti nahfivaci doby vyjme-
me ze svarovaciho nastavce tvarovku
i trubku a spojime tak, ze trubku mir-
nym pomalym stejnomérnym tlakem
zasuneme bez pootoceni osové do ob-
jimky tvarovky az po hloubku zasunuti.
Zkontrolujeme osové spojeni trubky
s tvarovkou. Tabulka na strané 32 udava
Gasy od sejmuti z nastavce po zasunuti
trubky do tvarovky. V pfipadé prekroceni
uvedené doby hrozi nebezpecéi ochlaze-
ni natavené vrstvy a vytvoreni nekvalitni-
ho studeného spoje. Cerstvy spoj fixuje-
me a nechame zchladnout dle ¢asovych
Udajl v tabulce na strané 32. Poté jiz ne-
mUze dojit k povyjeti trubky z tvarovky,
zplsobené svarovacim tlakem a zméné
polohy tvarovky vaci trubce.

Napusténi potrubi vodou je mozné nej-
dfive 1 hodinu po provedeni posledni-
ho svaru.

Doporuéeni pro svarovani velkych
praméru:

Trubky do profilu 40 mm je mozno sva-
fovat v ruce. U vétsich profild od 50 mm
vCetné se doporuCuje pouzivat stroj-
ni svareCky, popf. montazni pfipravek
z dlvodu zajisténi potfebnych tlaki
a dodrzeni souososti potrubi.

Systém Ekoplastik Montdzni pfedpis

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Priprava potrubi

odhranéni oskrabani

Svarovani

Upnuti do pfipravku a vycentrovani,
poté nahfivani

Hotovy svar po vychladnuti

31
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Postup o
polyfazniho SVATOVdIll

Tabulka pro polyfuzni svarovani

[mDm] HIout;_kflmz;Tunutl' Doba nahfivani [s] | Doba prestavéni [s] . Doba fxace )
za fixace [s] celkem [min]

16 13 5 4 6 2

20 14 5 4 6 2

25 15 7 4 10 2

32 17 8 6 10 4

40 18 12 6 20 4

50 20 18 6 20 4

63 26 24 8 30 6

75 29 30 8 30 6

90 32 40 8 40 6

110 35 50 10 50 8

125 41 60 10 60 8
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Postup svarovani

(wavin)
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CONNECT TO BETTER

elekirotvarovkou

Potfebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro elektrosvarovani
polypropylenovych potrubi

2/ Specialni ntizky nebo rezak

3/ Hadr z nesyntetického materialu

4/ Lih nebo Tangit

5/ Metr, znackovac

6/ Montazni pripravek pro uchyceni polohy
potrubi a tvarovky

7/ P¥i svarovani profilt nad 50 mm skrabku
a montazni pripravek pro svarovani

8/ Pri svarovani trubek STABI specialni ofezavac

Priprava naradi

Svarecku pfipravime na pracovni misto a rozvineme privodni ka-
bel. Zkontrolujeme spravnou funkci fezacich nastroji (viz poly-
fuzni svarovani).

Duilezité je vychladnuti provedeného spoje pfed dalS$im

zatizenim a provedeny spoj je tfreba chranit pfed mecha-
nickym namahanim (otaéeni nebo tah trubky).

www.wavin.cz

Vliastni postup svarovani
Déleni trubek se provadi nlzkami nebo fezacim koleckem.
Trubku a tvarovku prohlédneme a pfipravime elektrosvarecku.

Pripravime potrubi v potfebné délce, Skrabkou nebo specialnim
pfipravkem odstranime zoxidovanou vrstvu a odmastime vnéjsi
povrch trubky a vnitfni povrch elektrotvarovky.

Oznacgime hloubku zasunuti potrubi do elektrotvarovky. Pokud
spojujeme trubky STABI PLUS, ofezavacem odstranime vrchni
plastovou a stredni hlinikovou vrstvu v délce zasunuti do hrd-
la elektrotvarovky.

Potrubi zasuneme do elektrotvarovky. Nutné je pevné zajistit
polohu trubky v elektrotvarovce, protoze pfi ohfevu vlivem zvét-
Sovani objemu plastu dochazi k vytlacovani trubky z tvarovky.
Elektrosvarecku zapojime do sité (220 V) a vy¢kame nastave-
ni svareCky do pracovniho stavu. Kontakty spojime elektrotva-
rovku a elektrosvarecku. Svarovani zac¢ne po zmacknuti tlacit-
ka start a po provedeni svaru se elektrosvarecka sama vypne.
Spravny prlibéh elektrosvarovani dokazuje vytlacovani materi-
alu v kontrolnich bodech z vnéjsiho povrchu tvarovky. Zatize-
ni potrubi vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni po-
sledniho svaru.

Systém Ekoplastik Mont&zni piedpis |
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Opravy potrubi

opravarenskda sada

(® Sada obsahuje specialni svafovaci nastavec

a opravné trny

(® Nastavec je univerzalni pro v§echny typy trnovych

svarecek véetné uhlové

(® Specialni svarovaci nastavec je nyni sou¢asti

montaznich komplett s trnovou svareckou

® Sada je uréena pro opravu provrtaného

potrubi Ekoplastik

® Je univerzalni pro priméry od 20 - 125 mm,

pro vSechny tlakové rady

® Pracuje na principu polyftizniho svafovani a plati pro

ni vSechna obecna pravidla pro polyfiizni svarovani

Potrebné naradi

Vrtdk 10 mm, hadfik nebo ubrousek
na odmasténi a osuseni, metr, tuzka,
Sroubovak, nbizky (klesté), specialni sva-
fovaci nastavec, opravny trn, svarecka.
SvareCku s pfipevnénym nastavcem
zapneme, nastavime na maximum a po-
¢kéme az na minimalné druhy prohfivaci
cyklus.

Postup prace

1/ Provrtany otvor prevrtame (zkalibruje-
me) vrtakem 10 mm.

2/ OsuSime a odmastime. Na opravném
trnu vyznacime hloubku zasunuti podle
tloustky stény provrtané trubky + 2 mm,
na svarovacim nastavci nastavime dis-
tanéni krouzek.

1
3/ Za¢neme nahfivat opravny trn a sva-
fovaci nastavec. Zasuneme pomalu bez
pootaceni do pfipraveného otvoru. Na-
hfivame 5 s.

4/ Nahraty opravny trn sejmeme ze sva-
fovaciho néstavce a zasuneme pomalu
bez pootaceni do nahratého otvoru.

5/ Po vychladnuti odstfihneme nlzkami
zbyvajici ¢ast opravného trnu.

Pri pouziti opravarenské sady bez predchozich zkuSenosti doporuc¢ujeme provést napi. 2 kontrolni svary, které

rozstiihnete a provedete vizudlni kontrolu provedeni svaru - spojeni materidlu a velikost vytavenych nakruzkii.
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Dodateé'z'né odbgéky
Navarovacl sedla

@® Siroky sortiment tvarovek umoziiuje vytvorit odboéku

o priméru 32, 40 mm nebo odboc¢ku se zavitem
vnitfnim i vnéjsim (3/4")
® Pro vSechny typy trubek Ekoplastik o priimérech
63, 75, 90, 110 mm
® Zachovan princip polyfliizniho svaFfovani typu C
® Pro kazdy primér potrubi specialni nahfivaci nastav-
ce, univerzalni pro vSechny typy plochych svarecek
® Usett¥i praci a prostor - nahrada T-kust a redukci
® Spojenim sedla a trubky je po celé svarovaci plose

dosazeno dokonalého spoje
Potfebné vybaveni

R R
P

B,

' \\ [0 I S

Navarovaci sedlo Navarovaci sedlo s vnitfnim zavitem Navarovaci sedlo s vnéjSim zavitem

[ 4

// :

1/ Specialnim vrtakem vyvrtame otvor pro potrubi. 2/ Zacistime. Pokud pouzivame trubku STABI, u vyvrtaného ot-
voru srazime hranu. OCistime a odmastime tvarovku i vyvrtany
otvor.

3/ Navarovaci sedlo nasuneme na nastavec tak, aby na sebe 4/ Nahraté sedlo nasuneme do nahratého otvoru a fixujeme

navazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i nava- cca 16 s. Po uplynuti jedné hodiny Ize napustit vodou a nama-
fovaci sedlo. Doba prohfivani je stejna jako u prdméru 32 mm hat tlakem.

(8 s). V pripadé sedel 110 x 32 a 110 x 40 mm je doba prohfiva-
ni jako u prdmeéru 40 mm (12 s).
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Seznamte se s nasim Sirokym portfoliem na

www.wavin.cz

Vodni hospodarstvi | Vytapéni a chlazeni | Rozvody vody a plynu
Kanaliza¢ni systémy | Kabelové chranicky

WAVIN Ekoplastik s.r.o.

Rude¢ 848 | 277 13 Kostelec nad Labem
Tel.: 596 136 295 | Fax: 596 136 301
www.wavin.cz | info@wavin.cz

WAVIN Slovakia s.r.o.

Partizanska 73/916 | 957 01 Banovce nad Bebravou
Tel.: +421 038 7605 895 | Fax: +421 038 7605 896
www.wavin.sk | info@wavin.sk
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Spoleénost Wavin nabizi efektivni feSeni nezbytnych potreb
kazdodenniho Zivota: spolehlivou distribuci pitné vody,
zpracovani destové vody a odpadnich vod na zakladé
zésad trvale udrzitelného rozvoje a ekologie.
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