VODOVOD V OSTRAVE VYDRZI DIKY
NOVEMU PE PORTUBI DALSICH STO LET
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Obr. 1 - Dikladnd priprava zabrdnila vzniku komplikaci pfi montdzi, svarovdni i zatahovdni

Tlakové potrubni systémy z PE materialu
se osvédcily jako kvalitni a hospodarné sys-
témy pro zasobovani pitnou vodou. K jejich
vyznamnému rozsifeni pfispiva predevsim
technika spojovani pomoci svarovani,
moznost aplikace bezvykopovou techno-
logii a Siroka nabidka a dostupnost PE tva-
rovek. Stale castéji je pfitom vyuzivano po-
lyethylenovych potrubi vétsich pramérq,
podobné, jako tomu bylo v pripadé sanace
vodovodniho privadéce v Ostravé.

Vysokohustotni polyetylen PE-HD zazna-
menava z hlediska zpracovaného objemu ce-
losvétové nejvétsi narlst poptavky ze viech
materidld urcenych pro vyrobu plastovych
potrubi pro inZzenyrské sité. Jednim z ddvodi
je i skutecnost, Zze nabidka vétsiny vyrobcu
plastovych potrubi i tvarovek se v poslednich
letech rozviji, pfedevsim co do velikosti vyra-
bénych produktl. Polyetylenové potrubi dnes
nachazi uplatnéni ve viech odvétvich, pocina-
je vodarenstvim, pres plynarenstvi az po pra-
myslové rozvody.

PE potrubi vétsich priméru

Polyetylenova potrubi vétsich prdméra
maji sva specifika. Dlkazem jsou i rozdily
v certifikaci svarecl pro svéreni trub do pri-
méru 315mm a potrubi, které tento rozmér
presahuje. Zatimco u mensich priméra Ize
fadu rozmérovych odchylek a vlastnosti PE
potrubi ignorovat, u velkych dimenzi to mlze
bud' ¢aste¢né, anebo zcela znemoznit mon-
tazni prace.
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Velmi dulezité je, aby realiza¢-
ni firma méla nejen proskolené
svarece, ale i vlastni praktické
zkusenosti z montaze velkych
prdmérG PE potrubi. Neméné
vyznamny je i vyrobce, resp.
dodavatel PE potrubi, ktery ruci
za jeho kvalitu jak ve smyslu
procesu vyroby, tak pouzitého
granuldtu.

U velkych prdmért PE po-
trubi neni pfilis pravdépodob-
né, ze dojde k jeho poskozeni
do vétsi hloubky nez je povole-
nych 10 % tloustky stény. U po-
trubi pro tlakové rozvody proto
zOstava nejvétsim nebezpedim
zbytkové pnuti z chybného pro-
cesu vyroby a pouziti nekvalitni
suroviny (napfiklad PE s velkym
obsahem recyklatu).

Sanace vodovodu DN800

V kvétnu 2014 probéhla na PI-
zenské ulici v Ostravé rekonstruk-
ce vodovodu. Uc¢elem obnovy
celého systému byla sanace vo-
dovodniho privadéce z ocelo-
vého potrubi DN800 mm z roku
1968, u néhoz byl zjistén masivni
Ubytek materidlu potrubi. Posko-
zeni bylo zpusobeno dllkovou
korozi s oslabenim sily stény po-
trubi misty az na 2mm.

Odbornici rozhodli o opravé Useku pfiva-
déce v délce 665m bezvykopovou techno-
logii Relining, tedy vtazenim nového potrubi
mensiho rozméru do stavajiciho ocelového
potrubi. Vzhledem k aplikaci bezvykopové
technologie bylo preferovano pouziti nové-
ho potrubi z materidlu PE 100 RC, u néhoz se
i v pfipadé mechanického poskozeni béhem
zatahovani nesnizi o¢ekévana zivotnost.

Volba padla na tlakové polyetylénové po-
trubi SafeTech RC o prdméru d710x64,5 mm
od spole¢nosti WAVIN Ekoplastik. Jednotlivé
Casti potrubi byly z dGvodd optimalizace do-
pravy doddvany na stavbu v standardizované
délce 12,5m. Realizaci akce byla povéiena
spole¢nost TALPA-RPF.

Provedeni stavby

Vodovodni pfivadé¢ je uloZzen ve dvou-
metrovém pasmu mezi silné frekventova-
nou komunikaci Plzeriska a linii strom, tedy
v mistech s nedostatkem prostoru pro ulozeni
potrubi a manipulaci s nim. S ohledem na ne-
dalekou kfizovatku a komplikované vlastnické

Obr. 2 - Montdzni jdma musela umoznit svarovdni nového po-
trubi metodou na tupo a ndsledné zatazeni.
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Obr. 3 — Svarovdni takto velkych priméri uz vyZaduje asistenci

techniky a pokrocilé znalosti svdrecu.

vztahy na dotéenych pozemcich nebylo moz-
né spojit potrubi v celé délce.

Svarovani proto probihalo po jednotlivych
kusech na jediném vhodném misté v mon-
tédzni jdmé. Pfiblizné 113 m od pocatku trasy
privadéce byl pfipraven vykop o pudorysu
15x3 m a jeho stény byly vysvahovany. Toto
feseni bylo zvoleno proto, ze vzpéry paze-
ni by byly prekdzkou pro vkladani potrubi
do jamy.

Dno vykopu bylo zpevnéno vrstvou
strusky a panely tak, aby zde byly i pfi ne-
pfiznivém pocasi vhodné podminky k pra-
ci, a mohli se tu pouzivat svafovaci zafizeni
a kladkova draha. Dalsi jamy byly umistény
na pocéatku a konci Useku pro napojeni no-
vého potrubi na to stavajici a soucasti trasy
byly i dvé kontrolni jamy.

Ve vyhloubenych pracovnich prostorach
byly provedeny vyiezy potrubi a Upravy za-
konceni ocelovych trub do tvaru trumpety
tak, aby pfi vtahovéni nemohlo dojit k po-
Skrdbani potrubi o ostré hrany. Pfed zaha-
jenim ¢isténi potrubi byl proveden prvotni
kamerovy prizkum, ktery mél zjistit, zda je
usek pfimy, bez lom, a jestli se v potrubi
nenachdazeji prekazky.

Potrubi bylo priichozi a vdechny lomy v ném

se pohybovaly mezi 3 az 7
stupni, coz pfi daném po-
méru hodnot vtahovaného
a stavajiciho potrubi necini-
lo problém.

Realizace opravy
vodovodu

Potrubi bylo vycisténo
strojem pro fizené horizon-
talni vrtani VERMEER D36/50
a tzv. zvonkovou frézou. Sys-
tém pracuje tak, ze zarizeni
zasune vrtné ty¢e do po-
trubi, projde celym Usekem
a na jeho opacné strané je
namontovana zvonkova
fréza se dvéma stiracimi ta-
liti. Zatizeni pak frézou oté-
¢i s krouticim momentem
7 000 Nm™, pficemz jed-
notlivé zvonky se odvaluji
po vnitinim povrchu potru-
bi.

Béhem toho jsou odstra-
nény inkrusty i rez a dochéa-
zi k obrouseni svard vystu-
pujicich do vnitfniho pro-
filu potrubi. Kvalita cisténi
je kontrolovdna kamerou,
jejiz zdznam posoudi za-
stupce investora a rozhod-
ne o pfipustnosti vtazeni
potrubi.

Celkova véha vtahované-
ho potrubi pfeséhla 85 tun,
proto byl pro vtahovani vy-

bran tazny vratek (navijak) od spole¢nosti
BAGELA s maximalnim tahem pres kladkovy
systém 40 tun. Pro snizeni tfeni byla na dno
potrubi aplikovana zahusténa smés bento-
nitu se specialnim polymerem.

Uskute¢néni kazdého z jednotlivych kro-
kll, tedy provedeni svaru potrubi a jeho
vtazeni, trvalo zhruba 2 hodiny. Kazdy den
se podafilo opravit Usek pfiblizné o délce
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62,5m, coz zahrnuje 5 kusl potrubi. Vtaho-
vani celé trasy probihalo deset dn(, poté na-
sledovaly bézné operace jako je provedeni
propoje potrubi, tlakova zkouska, propla-
chy, atd.

Zivotnost 100 a vice let

Vyrobci dnes uvadéji ocekdvanou Zivot-
nost potrubi 100 a vice let. Jedna se o dobu,
bé&hem niz musi byt potrubi schopno pfena-
Set vnitini tlak. Mezi okrajové podminky této
zivotnosti patii prostiedi, v némz se potrubi
nachazi, a spradvné provedena montaz. V pfi-
padé rekonstruovaného useku vodovodu
v Ostravé Ize diky spravné pfipravé, vybéru
materidlu i zkusenostem realiza¢ni firmy do-
drzeni ocekavané zivotnosti predpokladat.

Obr. 4 - Cerstvé provedeny svar na tupo a ndslednd 75 minut dlouhd doba chladnuti
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