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Nebojte se plastu ani pro vnitrni rozvody vody

lastové potrubni systémy pro
P rozvody vody nejsou zadnou

novinkou. Pro jejich vyrobu se
nejcastéji vyuziva polypropylen PP-R,
rozmach zazivé i jeho novy typ, PP-
RCT s vylepSenou tlakovou odolnosti
pfi vysokych teplotach. Zatimco jesté
donedavna se b&zné pouzivalo plas-
tové potrubi z PP-R v maximalnim
rozméru DN110 mm, dnes nejsou vy-
jimkou ani vétsi praméry, a to az do
DN250 mm, které¢ diive byvaly domé-
nou polyethylenovych rozvoda (PE).
Velké priméry najdou uplatnéni jak
v primyslovych komplexech, ¢i na
zimnich stadionech, tak stale Castéji
i v nakupnich stfediscich, hotelovych
komplexech ¢i zabavnich centrech.
Kratsi montaz, nizsi naklady
Polypropylenové potrubi velkych di-
menzi o rozmérech 110 az 250 mm
se v pfipadé téchto typt staveb vyu-
ziva zpravidla pro pateini rozvody.
Odbocky z patetniho rozvodu k jed-
notlivym odbérnym mistim a spotie-
bicim pak byvaji obvykle z potrubi
o pruméru DN32 az DN50. Velkou vy-
hodu tohoto feseni pfedstavuje mimo
jiné i ovéfeny zplsob propojovani
potrubi, kterym je technologie navaro-
vacich sedel. Jedna se o metodu, ktera
vyrazn¢ snizi naroky na pracnost a cas
montaze. Obecné lze konstatovat, ze
naklady na tvarovky klesnou primér-
né¢ min. o 50 %. Pfi pouziti bézného
zpusobu odbocek vysazenych T kusem
z velkych primérti na malé je zapotie-
bi mnohem vice svartl nez pii pouziti
navafovacich sedel. Cely systém pak
siln¢ konkuruje ocelovému potrubi,
a to z pohledu ¢asu, bezpecnosti prace
i zabezpeceni celého pracoviste.

PP-R anebo PP-RCT?

Asi nejrozsifen€j$im materidlem pro
vyrobu plastovych trubek a tvarovek
pro rozvody vody a topeni je dnes
polypropylen PP-R, typ 3. Ten nabizi
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velkych pruméru

Ukazka svarovani natupo (svafovaci piipravek)

celou fadu vyhod — dlouhou Zivotnost,
bezpecénost spojii a snadnou montaz.
Trubky nezartistaji a pti pratoku vody
nezpuasobuji tolik hluku, jako je ob-
vyklé u trubek kovovych. Odolnéjsim
nastupcem tohoto materialu je poly-
propylen nové generace, tzv. PP-RCT,
typ 4, ktery se v posledni dobé pro
vyrobu trubek vyuziva stale castéji.
Hlavni vyhodou tohoto materialu je
vyssi tlakova odolnost pii vysokych
teplotach. Novy typ polypropylenu
tim umoznuje zmenSit tloustku stén,

Rez svarem natupo

¢imz se u trubek zvétsi pritok a vyraz-
né se zmensi rozdil mezi vnéjSim pra-
mérem trubky a tvarovky. Na rozdil od
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Ukazka tvarovek z PP-RCT o priiméru 160 — 250 mm

trubek nese zaména materialu z P-PR
na PP-RCT u tvarovek nemalé investi-
ce do novych vyrobnich forem. Wavin
Ekoplastik letos pfichazi s prvnimi
tvarovkami z PP-RCT, a to v primeé-
rech 125 mm pro polyfizni svafovani.
Postupné budou nahrazovany i ostat-
ni praméry. Novinkou jsou téZ trubky
a tvarovky z PP-RCT pro priméry
160 — 250 mm urcené pro svarovani
natupo.

Svarovani natupo

Polypropylen (PP-R, PP-RCT) se kla-
sicky spojuje polyfuznim svafovanim,
a to az do priméru potrubi 125 mm
véetné. VEtsi priméry je nutné spo-
jovat technologii svafovani natupo,
ktera je znama a bézné pouzivana
spiSe pro potrubi z polyetylenu (PE).
Metoda svafovani natupo vyzaduje
pouziti svateciho ptipravku a zejména
proskolené a zkuSené pracovniky, kte-
i absolvovali kurz pro svafeni natupo
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ve svaieCské Skole a ziskali platny
svafe¢sky prukaz. Pfi svarovani na-
tupo tvofi spoj pouze Celni hrany tru-
bek nebo trubky a tvarovky, je proto
nutné dodrzet nejen teplotni a tlakové
parametry pro svafeni, ale zejména
Souosost.

Vytvoreni odbocek pomoci T-kusii a navarovacich
sedel

Sedlové svarovani
V ptipadech, kdy je potfeba na potrubi
velkych praméra (110 mm — 250 mm)

vytvofit odbocky malych pramé-
ra (20 — 63 mm), lze vyuzit navaro-
vaci sedla. Tato technologie urychli
a usnadni praci. Spojovani se provadi
takzvanym sedlovym svafovanim. Je
to metoda, kdy se pouziva specialni
sedlovy svafovaci nastavec, pomo-
ci kterého se natavi otvor vyvrtany
v potrubi vétsiho priméru a zaroven
i takzvana sedlova ¢ast povrchu po-
trubi. Na povrch potrubi se pak pfivari
navarovaci sedlo, ¢imz se vytvoii od-
bocka na mensi pozadovany prameér.
Vysledny spoj zabere méné mista nez
T-kus s redukcemi a vyrazné se snizi
naklady na material i praci.
Ing. Ivana Attlova, technicky
poradce Wavin Ekoplastik

(wavin)
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